﻿e d ! t o r i a l 50 (cincizeci) Este cifra jubiliara la care a ajuns publicatia noastra, dupa cinci ani de la aparitie. Daca am socoti si predece-soarea ei – revista Constructii Civile si Industriale – din care a derivat pe parcurs, astazi am fi fost la numarul 100. Sunt multe, sunt putine, nu este un criteriu de apreciere, pentru ca nu canti-tatea este definitorie (aparitia Revistei Constructiilor fiind lunara), ci continutul ei, in masura in care acesta raspunde unor comenzi sociale materializate in fenomenul promotional. Publicitatea, sub toate formele ei, este unul dintre „stimulentele“ inceperii si dezvoltarii oricarei afaceri. Cine eludeaza aceasta forma s-a convins ca si rezultatele activitatii firmei sufera. Argumentele care trebuie sa con-vinga pe orice intreprinzator sau om de afaceri de a face cunoscute produsele si serviciile sale sunt cheia derularii efi-ciente a investitiei la care au purces. Afirmatia este valabila si in cazul nostru pentru ca am fost si suntem prezenti cu publicitate la manifestari expozitionale de profil, in parteneriate media cu principalele bresle din sectorul constructiilor, la prezentarile de firme, produse, tehnologii si servicii etc. Ca in orice afacere, totul are un inceput si o desfasurare. Parca ieri, vorba cantecului, ne-am incumetat sa ne luam „soarta in propri-ile maini“ impinsi de vechiul slogan antedecembrist si influentati de elanul revolutionar de dupa 1990. Gazetari fiind, dupa o indelungata perioada petrecuta in peisajul TVR, am incercat, in anul 2000, „marea cu degetul“, pentru a ne testa calitatile si posibilitatile de incadrare in exigentele economiei de piata, lansandu-ne intr-o aventura din sfera mass-media scrisa. Am fost tentati sa folosim cunostin-tele noastre tehnice, economice si gazetaresti pentru a edita o publicatie utila procesului de reasezare si recon-structie a societatii romanesti pe prin-cipiile economiei capitaliste. Este vorba despre Revista Con-structiilor, pe care dvs. o primiti gratuit din partea noastra luna de luna si din care speram ca spicuiti informatiile care va intereseaza, mai ales acum cand toata lumea vrea sa traverseze cat mai usor efectele crizei economice. Criza care a bulversat mapamondul, deci si pe noi, in ciuda asigurarilor mai-marilor tarii care (ca si inainte de 1989) sustin ca la noi nu prea exista asa ceva. Se mai „inmoaie“ in declaratii atunci cand apar grevele si protestele diferitelor categorii sociale, cele care intr-adevar simt pe pielea lor „acupunctura“ crizei. Esentialul, pe care trebuie sa-l desprindem fiecare dintre noi, cei inte-grati, sub o forma sau alta, in mrejele activitatii de constructii, este sa nu ne dam invinsi de una sau doua incercari la care suntem supusi in prezent, pentru ca firmele consacrate, puternice si cu lucrari serioase, de referinta, vor supravietui, in detrimentul celor (destule la numar) care au vazut in constructii un loc de castiguri mari intr-un timp foarte scurt. Asa cum au aparut, ele au si ajuns primele in situatiile de nedorit ale falimentului si disparitiei din peisajul sectorului de constructii. Pericolul cel mare, insa, care s-a abatut asupra firmelor mari, puternice din punct de vedere material, este cel legat de neachitarea la termen de catre stat a sumelor datorate pentru lucrarile executate, fapt ce le-a pus in situatii de blocaj financiar, neputand fi solvabile fata de colaboratorii angajati la reali-zarea investitiilor contractate. Suntem deja in partea a doua a lui 2009 si sumele de care aminteam mai inainte „zac“ inca in sertarele minis-terelor sau administratiilor locale, bul-versand in mare parte functionalitatea celui mai dinamic sector al economiei romanesti: constructiile. Am trecut, poate, de ceasul al 12-lea. Vrea cineva ca in acest domeniu firmele romanesti sa „moara“ pentru a aduce altele de peste hotare? Consolandu-ne anticipat, am dori ca primul numar dupa cel de-al 50-lea al Revistei Constructiilor sa consemneze o reconsiderare si revigorare a activitatii investitionale, singura care poate asigura progresul tarii. Ciprian ENACHE ªansa informarii dumneavoastra la zi cu cele mai recente noutati! 1 abonament pe 2009 – 150 RON Detalii: ultima pagina a revistei R e d a c t i a 013935 – Bucuresti, Sector 1 Str. Horia Macelariu nr. 14-16 Bl. XXI/8, Sc. B, Et. 1, Ap. 15 www.revistaconstructiilor.eu Tel.: 031.405.53.82, 031.405.53.83 Fax: 021.232.14.47 Mobil: 0723.297.922, 0729.938.966, 0730.593.260 E-mail: office@revistaconstructiilor.eu Director Redactor-sef Redactor Tehnoredactor Procesare text Publicitate Ionel CRISTEA 0722.460.990 Ciprian ENACHE 0722.275.957 Alina ZAVARACHE 0723.338.493 0726.115.426 Mihai RUGINa Cezar IACOB Vasile MaCaNEAta 0744.582.248 0771.536.400 0723.185.170 Elias GAZA Colaboratori dr. ing. Felician Eduard Ioan Hann dr. arh. Gheorghe Polizu prof. univ. dr. ing. Ioan Tuns conf. univ. dr. ing. Petru Rapisca prof. univ. dr. ing. Nicolae Florea prof. univ. dr. ing. George Vermesan conf. univ. dr. ing. Adrian Iordachescu conf. univ. dr. ing. Eugeniu Iordachescu ing. Fanel Eduard Iorga ing. Petre Ionita Marca inregistrata la OSIM Nr. 66161 ISSN 1841-1290 Editor: STAR PRES EDIT SRL Tel.: 021.317.97.88; Fax: 021.224.55.74 Redactia revistei nu raspunde pentru continutul materialului publicitar (text sau imagini). Articolele semnate de colaboratori repre-zinta punctul lor de vedere si, implicit, isi asuma responsabilitatea pentru ele. Sa nu ne uitam inaintasii! Au trecut doar putine zile de la comemorarea a cinci ani de la disparitia regretatului constructor Mihail Erbasu si ecourile plecarii lui in lumea celor vesnici sunt inca vii in sufletele oamenilor care l-au cunoscut sau au lucrat cu el de-a lungul timpului. Este un semn de apreciat intrucat inseamna ca Mihail Erbasu a reusit sa insufle acestora sentimente deosebite in ceea ce priveste conduita fiecaruia, de a fi mereu util si performant in tot ceea ce face la locul de munca si, in general, in societate. Mai toti cei care au „trecut prin mana“ lui Mihail Erbasu ii sunt recunoscatori pentru modul in care el a reusit sa-i determine prin propriul exemplu sa-si iubeasca profesia si sa execute numai lucrari de calitate, singurele care pot pune in evidenta personalitatea fiecaruia. Ca asa este, stau marturie gandurile si aprecierile a trei dintre oamenii crescuti si formati de Mihail Erbasu. ing. ªtefan VaDUVA director SC ERBAªU TOTAL CONSTRUCT SA Mihail Erbasu a fost un profesionist desavarsit, de inalta valoare, atat ca inginer constructor cat si ca manager general, creator de exemplu, de etica profesionala pentru toti cei care i-au fost subalterni sau colaboratori. Un om al compe-tentei, ferm si echilibrat, neinduplecat in combaterea negli-jentei, un lider. Pentru el nu existau cuvintele „nu stiu“ sau „nu se poate“ si nu le accepta nici angajatilor firmei. Cunostintele profesionale solide, combinate cu o experienta bogata in realizari de exceptie, cu un spirit antreprenorial deosebit, l-au facut un deschizator de drumuri in domeniu. Inspira incredere, stabilitate, putere de munca, pasiune pentru meseria de constructor si spirit ingineresc de cautare si aplicare a noului in activitatea profesionala. in relatiile cu subalternii si colaboratorii era simplu, direct si, mai ales, de un respect desavarsit fata de cei din jur, indiferent de varsta, pozitia profesionala sau sociala a acestora. Pentru mine Mihail Erbasu a reprezentat si reprezinta un model de urmat, atat in activitatea profesionala, cat si ca om, o imagine mereu prezenta a modului de comportare in viata si societate a unui inginer constructor. Dovedind cunostinte profesionale si capacitati manage-riale de exceptie, el a dovedit un veritabil talent de pedagog, punandu-si amprenta, cu deosebita exigenta, la formarea profesionala a multor ingineri constructori din cadrul societatii pe care a condus-o. Mihail Erbasu a ramas in amintirea celor ce i-au fost subalterni si colaboratori un reper, un exemplu de probitate profesionala, pasiune si abnegatie pentru aceasta meserie. De la dansul am invatat ca trebuie sa evitam aplicarea mecanica a unor solutii din trecut la situatii noi. in mod clar, invatarea din experienta se realizeaza in cea mai mare masura la locul de munca. Evolutia din ce in ce mai dinamica a pietei constructiilor nu mai permite desfasurarea de activitati specifice fara un management modern, cu un personal tehnic de inalta califi-care si cu utilizarea celor mai noi tehnologii si cu o organi-zare eficienta. Noi, la firma ERBAªU, dupa asemenea principii si exigente ne ghidam. Astfel, am castigat in timp un renume bine meritat, situandu-ne intre cele mai impor-tante firme de profil din Romania. Trebuie mentionat, totodata, ca o parte dintre fostii anga-jati ai societatii ERBAªU, care activeaza acum la alte firme de constructii, au plecat insotiti de o carte de vizita reprezenta-tiva, experienta dobandita la lucrarile executate in Bucuresti si in tara fiind valorificata si la noile lor locuri de munca. ing. Sergiu ANTONIU director tehnic SCC ERBAªU SA Am lucrat cu Mihail Erbasu multi ani, inainte de 1989, la SOCED, timp in care am fost si colegi si prieteni. La SCC ERBAªU SA am fost aproximativ 12 ani director general in timp ce dansul era presedinte. A fost o colabo-rare ca intre prieteni, de multe ori simtindu-l chiar ca pe un frate mai mare. Activitatea mea de aproape 18 ani in cadrul SCC ERBAªU SA a insemnat pentru mine apogeul cari-erei de inginer constructor, de manager, iar, prin rezul-tatele muncii mele, a reprezentat un sir nesfarsit de satisfactii profesionale. Colaborarea cu Mihail Erbasu a insemnat, in acelasi timp, un permanent exemplu de cum se conduce o soci-etate, cum se lucreaza cu oamenii din subordine si cum se creeaza un adevarat sistem de relatii cu cei din afara firmei. Pe principiul cat traiesti – inveti, firma ERBAªU a fost pentru mine ca o scoala, unde permanent am avut ceva de deprins si de realizat in practica. Pe baza acestui principiu de viata, foarte multi salariati din societatea noastra au ocupat ulterior functii importante in conducerea altor societati, folosindu-si cunostintele imbi-nate cu practica dobandite la SCC ERBAªU SA. Niculae GROZAVU contabil SCC ERBAªU SA Mihail Erbasu a fost initiatorul, fondatorul si conduca-torul firmei. Pozitia fruntasa a acesteia in „TOPUL FIRMELOR“, dupa o perioada relativ scurta de la infiintare, se datoreaza calitatilor deosebite pe care le avea Mihail Erbasu, calitati care-l deosebeau de alti multi oameni. Tot timpul ne-a impresionat curajul cu care a pornit pe aceasta cale in conditiile anului 1990, cand nu se stia nimic despre evolutia evenimentelor care urmau. Avea un spirit aparte de a cunoaste oamenii, fiind pentru fiecare un exemplu, un sprijin si un bun sfatuitor. Urmarindu-l, fara sa vreau, zi de zi, atatia si atatia ani, am retinut ca la succese ajungi doar daca esti in permanenta perseverent in activitatea pe care o desfasori si in legatura cu tot ce se realizeaza in domeniul in care lucrezi. „Noul“ era, tot timpul, unul dintre principalele obiective, insuflat in permanenta de Mihail Erbasu. Asadar, cuvinte simple care exprima convingator ceea ce a insemnat si inseamna viata si activitatea unui om ce a lasat in urma lui nu numai prezente fizice care se regasesc in numeroase lucrari de constructii ci si spirite si sentimente proprii celor care au avut de invatat din activitatea unui remarcabil constructor si a unui om adevarat. Ciprian ENACHE 8 wRevista Constructiilor wiulie 2009 Criza, o fatalitate?! POT FI RELANSATE INVESTItIILE iN ROMaNIA? Toata lumea de buna credinta din sectorul constructiilor se intreaba de luni de zile care va fi in prezent, dar mai ales in viitor soarta celui mai dinamic domeniu ce asigura dezvoltarea economica a tarii si, pe aceasta cale, prosperitatea oamenilor. Functionalitatea acestui sector este perturbata din plin de dereglarile generate de reducerea volumului investitiilor, de insolvabilitatile financiare, de tendinta unora de a umfla costurile si, deci, preturile de vanzare ale spatiilor productive, comerciale, administrative si locative sau de angajarea necontrolata de personal administrativ in toate institutiile statului. Dupa un avant fara precedent inregistrat in ultimii ani, criza economica mondiala instaurata fara crutare si in tara noastra a dus la restrangerea sau abandonarea unor proiecte si afaceri. La noi, actiunea si efectele crizei au cuprins in ansamblul lor destule firme cu activitate de constructii, de arhitectura si proiectare, producatoare de materiale de constructii si instalatii etc. Cum percep situatia in care se afla in prezent societatile de constructii si cum s-ar putea diminua efectele nefavorabile ale actualei crize? Ne raspund la aceste intrebari si cativa dintre cei implicati, direct sau indirect, in activitatea de constructii. Laurentiu PLOSCEANU presedinte ARACO Una din solutiile de redresare economica este sustinerea si dezvoltarea procesului investitional, cu precadere a constructiilor care sunt mari consuma-toare de materiale de constructii si instalatii, materii prime minerale, utilaje tehnologice, echipamente si munca vie. in consecinta, statul trebuie sa-si asume rolul de investitor strategic in perioada de criza, drept care propun spre analiza si inscrierea in planul anticriza la nivel national a urmatoarelor masuri: lSimplificarea documentatiei tehnico-economice si de urbanism pentru autorizarea executarii lucrarilor de constructii si de finantare a acestora; lRevizuirea pe fond si simplificarea legii exproprierii pentru cauza de utilitate publica nr. 33/1994; lRevizuirea, modificarea si simplificarea pe fond a OUG nr. 34/2006 privind atribuirea contractelor de achi-zitie publica, a contractelor de concesiune de lucrari publice si a contractelor de concesiune de servicii, precum si a Ordinului comun al MEF, MT si MDLPL nr. 915/2008 privind conditiile de incheiere a contractelor de lucrari. Adoptarea programelor sectoriale si regionale de pregatire, finantare si executie a lucrarilor de constructii-investitii publice, in limita fondurilor ce pot fi asigurate anual si multianual. Lucrarile de complexitate si anvergura sa fie divizate pe segmente functionale in vederea atribuirii acestora mai multor asociatii sau firme de constructii, pentru o executie simultana si mai rapida. lRevizuirea legislatiei si concentrarea eforturilor pentru crearea conditiilor de pregatire, finantare si executie in parteneriat public-privat a lucrarilor de constructii-investitii. 10 lAdoptarea, prin Ministerul Finantelor, a normelor de alimentare a bugetelor institutiilor centrale si locale pentru finantarea lucrarilor de constructii la facturarea acestora de catre constructori. S-ar evita astfel, in buna masura, blocajele financiare care genereaza necazuri extrem de mari societatilor de constructii. lAchitarea cotei de TVA la incasarea veniturilor afe-rente lucrarilor de constructii executate si nu la fac-turarea acestora. lAplicarea pentru o perioada limitata a unor niveluri reduse de TVA pentru unele lucrari: locuintele sociale, reabilitarea termica a cladirilor, instalatii de producere a energiilor alternative s.a. lReorganizarea sistemului de invatamant profe-sional – arte si meserii – pentru calificarea muncitorilor, maistrilor si tehnicienilor in domeniile care sunt cele mai necesare in perioada actuala. dr. arh. Gheorghe POLIZU presedinte onorific Patronatul Societatilor de Constructii Romania, stat membru al Uniunii Europene, nu poate ramane in afara constrangerilor determinate de criza mondiala. Efectele sunt, deja, vizibile in economie. Criza este alarmanta, chiar daca lasa senzatia unui efect al dominoului, prin oprirea temporara a productiei in indus-tria auto, in fabricatia de otel, produse chimice etc. Se mai poate adauga deprecierea monedei nationale si scaderea tranzactiilor bancare ca urmare a politicii de restrictionare a creditelor. Ansamblul acestor constran-geri a determinat importante mutatii pe piata imobiliara din tara noastra. Totodata, a determinat orientarea pro-motorilor romani spre: lcresterea ponderii locuintelor – case sau aparta-mente – cu suprafete mai mici si, implicit, mai ieftine; lorientarea spre terenuri mai ieftine, situate la periferia localitatilor; continuare in pagina 12 È wRevista Constructiilor wiulie 2009 Æurmare din pagina 10 lcresterea numarului de locuinte amplasate in loca-litati invecinate, situate in preajma centrelor de interes. Regulile jocului s-au schimbat „pe nesimtite“, prin instituirea unei „piete a cumparatorului“. Acesta, nemaifiind multumit cu oferta promotorilor, impune noi reguli, respectiv in sporirea cerintelor de calitate si minimizarea preturilor. Exista si un pericol: constrangerile implicate de ce-rinta reducerii costurilor pot determina reducerea cheltu-ielilor pentru cresterea eficientei energetice prin izolarea termica a locuintelor si, foarte important, cu promovarea surselor de energie regenerabila. Pe de alta parte, amplasarea noilor cartiere de locuinte pe terenuri ieftine, dar nepregatite pentru a primi investitori, fara infrastructura edilitara sau cu infrastruc-tura incompleta, poate conduce, pe durate mai lungi sau mai scurte, la multe insatisfactii pentru locatari. Efectele crizei se observa pe plan financiar prin scaderea preturilor de vanzare pentru apartamentele noi, la 1200-2000 euro/mp suprafata utila (cuprinzand si spatiile comune – scara, lift, hol de intrare – repartizate proportional apartamentelor deservite), iar aparta-mentele vechi oferite spre vanzare vor avea in 2009 preturi scazute cu 15-20% fata de cele din 2007. Locuintele construite in localitatile invecinate celor prin-cipale vor fi oferite la preturi de 700-1300 euro/mp fara TVA, pe terenuri estimate la 20-40 euro/mp. Scaderea tranzactiilor pe piata imobiliara va conduce la o calmare si la o maturizare a pietei pe care vor rezista firmele cu un management modern, certificate din punct de vedere al calificarii profesionale. Perioada de criza, pe care o dorim cat mai scurta, va fi prielnica pentru sporirea cerintelor privind calitatea lucrarilor de constructii si respectarea termenelor de executie anga-jate prin contracte. ec. Marin CRUtESCU director general AMVIC De la finalul lui 2008, intreaga societate romaneasca – oameni simpli si inalti demnitari – este framantata de efectele pe care criza mondiala le are asupra economiei nationale. Mai intai, criza a scos la lumina un imperativ: trebuie pusa ordine in piata imobiliara din Romania. Pamantul le fuge de sub picioare acelora care au umflat artificial – uneori de cateva ori! – preturile la apartamente, case si terenuri. Atata vreme cat preturile acestor bunuri nu vor reflecta valoarea lor reala, activitatea imobiliara nu se va redresa. Poate fi vorba de luni, dar si de ani. Cu cat mai repede, cu atat mai bine! in al doilea rand, criza este o oportunitate pentru realizarea investitiilor imobiliare la costuri reduse. Ea va avantaja sistemele de constructie sustenabile, eficiente din punct de vedere energetic. Adica sistemele mai ieftine, atat pe termen scurt, cat si pe termen mediu si lung. Cei mai multi profesionisti din domeniul proiectarii au auzit, desigur, de sistemele ICF (Insulating Concrete Forms). Clark Ricks, director editorial la publicatia ameri-cana „ICF Builder“ anticipeaza: „Constructiile comerciale ICF ar putea inregistra o expansiune exceptionala in anii ce vin.“ Specialistul american se bazeaza pe evolutia, 12 constanta si spectaculoasa a industriei ICF din tara sa. in ciuda declinului general din industria americana a constructiilor, din 2005 pana in 2007, sectorul comercial ICF a crescut de peste doua ori: de la 1,39 milioane metri patrati la 3,43 milioane metri patrati. Tot mai multi romani care isi construiesc case sunt orientati spre performantele viitoarelor lor locuinte: eficienta energetica, atenuarea zgomotelor, intretinerea, durabilitatea, calitatea aerului si rezistenta la dezastre. Este timpul ca si factorii care decid cum se cheltuiesc banii publici pentru construirea de scoli, spitale, gra-dinite, sedii administrative, teatre si cinematografe sa aprecieze aceste performante. Radu PaTRaªCAN general manager KONE Ascensorul Ne confruntam in aceasta perioada cu o scadere a volumului pietei constructiilor de locuinte si birouri, fata de prognozele anului trecut, scadere cauzata atat de reducerea generala a volumului investitiilor imobiliare cat si de problemele de creditare generate pe relatia BNR – banci – populatie/firme de profil. Initiativa „Prima casa“ a guvernului este salutara, dar reprezinta un pas timid in rezolvarea acestei ecuatii, atata timp cat fondurile la nivel central sunt inca reduse iar bancile nu doresc sa crediteze in conditiile actuale, la niveluri acceptabile ale dobanzilor si costurilor asociate pentru potentialii clienti. Privind unilateral si teoretic, orice initiativa de redu-cere a taxelor asociate domeniului (cum ar fi TVA la toate vanzarile de apartamente noi pentru populatie, spre exemplu) ar putea disponibiliza resurse catre investitii sau o mai mare accesibilitate a populatiei la asemenea locuinte (fie prin creditare, fie prin plata in rate), deci o crestere a cererii, menita sa sporeasca volumele de constructii noi. in ceea ce priveste piata constructiilor de cladiri de birouri, aceasta reflecta dinamica economica generala si nivelul mai redus al investitiilor directe in tara. Revigorarea sectorului de constructii nu se va produce decat atunci cand economia, in totalitatea ei, va da semne ale unei cresteri stabile, singura care poate sa redea increderea investitorilor. Alexandru BURCEA director general Aluprof Romania Datorita situatiei economice generale, si in sectorul constructiilor au aparut probleme de ordin financiar. Cele mai multe investitii finantate de catre banci au fost oprite, sau ritmul de realizare al acestora a scazut foarte mult. De asemenea, lipsa lichiditatilor pe piata constructiilor a condus la blocaje financiare atat la furnizorii de materi-ale cat si la prelucratori si montatori. Asa incat multe firme colaboratoare sunt in aceasta perioada in imposi-bilitate de plata. O solutie imediata de deblocare a situ-atiei existente ar putea fi scaderea ratelor dobanzilor la imprumuturile acordate de catre banci si o relaxare a sistemelor de impozitare. continuare in pagina 14 È wRevista Constructiilor wiulie 2009 Æurmare din pagina 12 Eugen NICULESCU director Divizia Vopsele Azur SA Piata de lacuri si vopsele va inregistra in 2009 un trend descendent. Scaderea vine ca urmare a blocajelor din piata de constructii si ca efect al reducerii cererii pe piata de retail. ªomajul si scaderea puterii de cumparare induc efecte in consum, mai acut pe o piata in care pro-dusele sunt dispensabile vietii cotidiene. Anul 2008 a fost un an bun pana la momentul sep-tembrie, cand premisele a ceea ce se intampla acum au inceput sa apara. in perioada urmatoare ne-am pregatit si bugetul de avarie cu scaderi prognozate, in functie de care s-au planificat si masurile de urgenta necesare. Estimam ca in perioada urmatoare cererea va scadea cu cca 30-40% fata de 2008, aceeasi perioada. Piata materialelor de constructii a avut o crestere semnificativa in ultimii 3 ani, fapt ce a dus la obiective tot mai ambitioase ale companiilor de profil. in 2009, cu siguranta toti jucatorii si-au reevaluat pozitia, cu obiec-tive noi conforme cu situatia actuala: securizarea afa-cerii si conservarea profitului, pe o piata in cadere. Bugetele s-au construit mult mai pragmatic, plecand de la realitatile actuale. Anul 2009 va aduce in continu-are surprize: pe o piata extrem de competitiva si volatila, cine supravietuieste va avea de castigat. Principalele probleme ale producatorilor de materiale pentru constructii sunt: lfinantarea pe o piata cu sezonalitate accentuata; lredimensionarea rapida a afacerii pe conditiile actuale – reorganizare operationala; lsecurizarea afacerii: o piata cu risc major a incasarilor este tratata ca oportunitate de falsificatori; lasigurarea cash flow-ului ca element de continui-tate si conservare a marjei de profit. Ca sa facem fata provocarilor pe care le intampinam in desfasurarea activitatii, avand in vedere contextul economic actual, pentru intervalul urmator avem in vedere: lredimensionarea tuturor resurselor la nivelul impus de situatia actuala (reorganizare, reducere costuri, reduceri operationale); lfidelizarea clientilor traditionali ca urmare a presiu-nilor si atacurilor potentiale tratate ca si oportunitati de catre competitori; lsecurizarea afacerii prin eliminarea din portofoliu a clientilor cu risc ridicat si cresterea controlului pe noi afaceri potentiale previne reducerea riscului. lcresterea marjei de profit, acolo unde este posibil, si asigurarea unor contracte care genereaza un volum constant. Piata va fi afectata in 2009, iar jucatorii de pe piata de constructii au doua destine posibile: lcei care ies din competitie; lcei care supravietuiesc acestei crize si ies mult mai intariti, cu o experienta noua si mult mai prag-matici. Este posibil ca in 2011, in conditiile in care politicile guvernamentale sunt constructive si aplicate cu deter-minare si consecventa, sa atingem nivelul anului 2008. Din pacate, mediul de afaceri este influentat de politicile macro, politici care lasa mult loc de interpretari prin prisma deciziilor luate. Asadar, raspunsuri clare, la obiect si de bun simt care vizeaza o eventuala revigorare a sectorului de con-structii daca semnalele lor ar fi luate in seama de catre cei indrituiti sa faca acest lucru. in special solicitarea rezolvarii achitarii facturilor pentru lucrarile executate si care nu au fost onorate nici pana in prezent. Am ramas surprinsi insa de raspunsul formal si iresponsabil primit de catre ARACO de la Ministerul Finantelor Publice. Pentru a va lamuri, vi-l redam asa cum a aparut el in Buletinul ARACO nr. 17, pag. 2. Nr. 41837/27.05.2009 MINISTERUL FINANtELOR PUBLICE CABINET SECRETAR DE STAT Domnule Larentiu Plosceanu Presedinte, Asociatia Romana a Antreprenorilor in Constructii Referitor la scrisoarea dumneavoastra nr. 17/4245/2009, adresata Primului Ministru si inregistrata cu nr. 5/2699/2009, care ne-a fost transmisa cu nr. 41.837/2009, va comunicam urmatoarele: in pachetul de masuri al Guvernului pentru stimularea cresterii economice si protejarea intereselor economice ale populatiei, pentru finantarea economiei si cresterea lichiditatilor, a fost inscrisa si masura privind achitarea datoriilor administratiei centrale si locale catre agentii economici, datorii care la data de 31 dec. 2008 insumau 7,7 miliarde lei din care: • 5,0 miliarde lei facturi primite si neachitate, respectiv 3 miliarde lei pentru bugetul de stat si 2 miliarde lei pentru bugetele locale; • 2,7 miliarde lei lucrari executate si receptionate pana la sfarsitul anului 2008, pentru facturi care se emit in anul 2009, respectiv 1,5 miliarde lei pentru bugetul de stat si 1,2 miliarde lei pentru bugetele locale. Precizam ca Ministerul Finantelor Publice si-a programat ca in trimestrul I a.c., sa achite in totalitate facturile restante din anul 2008, pentru ordonatorii principali de credite ai administratiei publice centrale, insa pentru facturile restante autoritatilor locale, obligatia le revine acestora, potrivit autonomiei locale, de a le achita din bugetele proprii. Cu deosebita consideratie, Gheorghe Gherghina Secretar de Stat Dupa cum se stie trimestrul I al fiecarui an inseamna ianuarie, februarie si martie. Suntem in iulie a.c. si sumele amintite de Secretarul de Stat sunt poate in sertarele sale; oricum, o buna parte din ele nu se afla inca la firmele care au creditat Statul prin lucrarile executate si pentru care nu si-au primit inca banii aferenti. Este si acesta un „umar“ pus de catre autoritati la reducerea efectelor crizei de care ne vaitam. Ar fi multe de spus. Ne oprim insa aici, promitand sa revenim asupra acestui subiect si in numerele viitoare. Redactia 14 wRevista Constructiilor wiulie 2009 16 wRevista Constructiilor wiulie 2009 wRevista Constructiilor wiulie 2009 17 Reconstructie pod rutier peste paraul Varbilau Antreprenor: APASCO SA MaNECIU, jud. Prahova Beneficiar: PRIMaRIA VaRBILaU, Jud. Prahova Proiectant: FEBOS SRL, Pitesti lPodul peste paraul Varbilau, in satul Livadea, judetul Prahova, face realizata in solutie mixta otel-beton, cu trei grinzi metalice principale cu legatura intre Podul Ursului si dru- inima plina, sudate cu sectiunea mul judetean Varbilau – ªtefesti. lin anul 2005 podul a fost dis- trus de viitura, impunandu-se recon-structia lui. lintrucat terenul prezinta pro-bleme din punct de vedere a stabi-litatii locale, s-a adoptat o solutie de fundare indirecta pe coloane forate tip Benotto cu diametrul minim de 1080 mm. lInfrastructura podului este for-mata din doua culei si doua pile din beton armat fundate pe coloane forate. Culeile sunt innecate si au fost realizate sub forma unor grinzi bancheta, cu zid de garda si ziduri intoarse rezemate. lPilele sunt de tip lamelar din beton, fundate pe cate sase coloane din beton armat. dublu „T“ si o placa de beton armat monolit, in conlucrare cu talpile superioare ale grinzilor metalice. lConlucrarea placii de beton cu grinzile metalice s-a realizat cu conectori de tip „bucla“ sudati pe talpile superioare ale grinzilor si ale diafragmelor. lCalea are o latime a partii carosabile de 5.00 m si un trotuar pe o singura parte de 0,7 m latime. Calea de rulare pe pod si pe zidurile intoarse ale culeilor s-a prevazut cu parapet cu lisa de protectie. lPrin executarea unor lucrari de buna calitate, in conformitate cu prevederile proiectului, APASCO SA a refacut un pod care asigura lega- tura intre mai multe drumuri lStructura podului are trei judetene, precum si spre cca 420 ha deschideri simplu rezemate, cu de livezi si terenuri forestiere ale lungimea de 30 m fiecare si a fost locuitorilor comunei Varbilau. q 18 wRevista Constructiilor wiulie 2009 Membrane bituminoase pentru zone traficabile Zonele urbane sunt intr-o continua dezvoltare, devenind pe zi ce trece mai aglomerate. Traficul congestionat si spatiile de parcare devin o problema importanta a comunitatii. Parcarile subterane s-au dovedit a fi cea mai buna solutie pentru a rezolva aceasta problema si, in acelasi timp, a nu ocupa din spatiul urban destinat oamenilor. Pentru realizarea eficienta a unor asemenea constructii, Danosa a lansat o gama de produse create special pentru acoperirea drumurilor rutiere in aceste forme: lAcoperiri pentru parcari subterane; lTabliere de pod pentru autostrazi; lTabliere de pod pentru caile ferate de mare viteza. POLYDAN 180-60/GP Utilizarea sa este indicata la sistemele cu un singur strat pentru a impermeabiliza acoperirile parcarilor si tablierelor de pod pentru autostrazi. lDenumire conform normelor: LBM-60/G-FP 180; lTip mastic: bitum modificat elastomer SBS; lTip armatura: poliester netesut, 180 g/m2; lMasa nominala: 5,8 kg/m2; lFinisare: granule minerale. POLYDAN 60 TF Corespunde cerintelor din regulamentul de administrare a cailor ferate (spaniola „Gestor de Infraestructuras Ferroviarias“) legate de impermeabilizarea tablierelor de pod pentru structuri feroviare de mare viteza. lDenumire conform normelor: LBM-60/G-FP 225; lTip mastic: bitum modificat elastomer SBS; lTip armatura: poliester netesut, 225 g/m2; lMasa nominala: 6,0 kg/m2; lFinisare: granule minerale. POLYDAN 180-48 P Este o membrana intermediara in sistemele cu mai multe straturi care corespunde cerintelor din regulamentul de administrare a cailor ferate (spaniola „Gestor de Infraestructuras Ferroviarias“). Se folo-seste, de asemenea, la acoperirile pentru drumurile rutiere cu pro-tectie de mortar, prin interpunerea unui geotextil DANOFELT PY 200. lDenumire conform normelor: LBM-48-FP-180; lTip mastic: bitum modificat elastomer SBS; lTip armatura: poliester netesut, 180 g/m2; lMasa nominala: 4,8 kg/m2; lFinisare: film termofuzibil din polietilena. 22 wRevista Constructiilor wiulie 2009 Folosirea acestor materiale ce respecta cerintele pentru proiectele cu norme europene pentru tablier de pod prEN 14695 ofera numeroase avantaje. Datorita compozitiei lor, permit turnarea unui strat de mixtura asfaltica direct pe membrana impermeabila (cu masini cu roti de cauciuc). Formarea bulelor de aer in stratul de asfalt este evitata datorita absorbtiei mici de apa de < 0,5% (cerinta normativa). Membrana nu contine la extremitati materiale ce ar putea ingreuna lipirea, astfel incat suprapunerea longitudinala si transversala devine foarte usor de realizat. Materialele au o rezistenta mare la tensiuni tangentiale si la perforare datorita armaturii din poliester, evitandu-se astfel deteriorarea membranei in timpul aplicarii (lipirii) sau la turnarea stratului de mixtura asfaltica. Alte avantaje ar fi elasticitatea, durabilitatea si rezistenta mare la temperaturi scazute datorate masticului din bitum modificat cu elastomeri SBS. wRevista Constructiilor wiulie 2009 23 Ansamblul rezidential Plopilor Vest CLUJ-NAPOCA Antreprenor: ACI CLUJ SA, Cluj Napoca Benefciar: ENOL GRUP INVEST SA Proiectant: DICO sI tIGaNAª BIROU DE PROIECTARE SRL Subantreprenori: GRUP 4 INSTALAtII SA, MODERN BAU SRL, ENOL CONSTRUCT SA, TERMOPLAST SRL lAnsamblul rezidential Plopilor Vest din Cluj-Napoca este format dintr-o constructie cu trei corpuri de cladire, un parcaj subteran si o cen-trala termica. lConstructia, prin aspectul arhi-tectural, vine sa intregeasca fondul construit si sa ridice standardul locuirii din zona. lPrin solutia de amplasare si dimensiunile cladirii, arhitectul a urmarit completarea volumetrica si functionala a zonei, afectata de exis-tenta unor terenuri virane neutilizate. lRegimul de inaltime al imobilului este subsol, parter si 10 etaje, cu o suprafata desfasurata de 34.492 mp. lVolumele constructiei reiau flu-iditatea si spatialitatea mediului inconjurator, a apei si spatiilor verzi, cu linii curbe la nivelul balcoanelor, menite sa produca o vibratie la nivelul fatadei. lCladirea gazduieste la parter spatii comerciale, iar la etajele supe-rioare locuinte cu standard ridicat, totalizand un numar de 220 aparta-mente. lConstructia are fundatii izolate sub stalpi si fundatii continue rigide sub diafragme. Infrastructura este o cutie rigida, realizata din diafragme de beton. lStructura de rezistenta este din cadre de beton monolit, iar planse-ele nivelelor curente sunt din placi de beton armat. linchiderile exterioare s-au rea-lizat din BCA. Compartimentarile sunt executate din zidarie de caramida, respectiv pereti de gips carton in apartamente. lParcajul subteran are capaci-tatea de 223 locuri si pentru a avea cat mai multa zona verde s-a ales solutia inierbarii acoperisului acestuia. lDrumul de incinta a fost execu- tat din dale de beton, montate pe un strat de nisip. lCalificarea si experienta per-sonalului societatii A.C.I. Cluj SA au condus la realizarea lucrarilor la un inalt standard de calitate si eficienta, ansamblul de locuinte raspunzand atat cerintelor functionale si tehnice proiectate, cat si celor arhitecturale. q 24 wRevista Constructiilor wiulie 2009 MUREXIN Repol – mortare speciale pentru repararea, consolidarea si renovarea elementelor si structurilor din beton si beton armat ing. Mihalache PaUN – Product Manager Murexin, Baumit Romania Se vorbeste de aproape 20 de ani despre infrastructura si se vede arhitectura, aflate intr-o stare avan- sata de degradare. foarte putin din ea. Se discuta mult ªtiu care este raspunsul: „Nu despre proiectele vechi si noi – in special despre autostrazi si drumuri. Despre reabilitarea fondului construit existent de constructii ingineresti, de arta, constructii indus-triale, locuinte etc. cate un semnal de alarma mai trage dl. dr. ing. Felician Hann, presedintele Comisiei Nationale Comportarea in situ a Constructiilor, caruia ii multumim. Cand ne mai „cutremuram“ putin, ne inghesuim sa dezbatem la televi-zor problema consolidarii locuintelor cu bulina rosie. Ar trebui sa ne indignam, sa ne revoltam sau sa ne rusinam de neputinta noastra de a repara/con-solida o sumedenie de poduri vechi – viaducte – tuneluri – versanti – sunt bani, sau sunt prea putini bani“. Cu toate acestea, marii Produca- tori de materiale de constructii au pus la punct o gama larga de pro-duse pentru rezolvarea problemei. Materiale avem, n-avem proiecte si bani! MORTARE DE REPARAtII SPECIALE REPOL in articolul din numarul trecut al revistei am prezentat grupele de pro-duse principale care alcatuiesc sis-temul REPOL de la Murexin. Desigur ca toate produsele sunt importante – fiecare cu rolul sau – de la cele de pregatire a suportului, pana la cele de finisare, dar „vede- tele“ sistemului sunt, in mod incon- Cand spunem mortare speciale de reparatii, trebuie sa avem in minte faptul ca ele sunt, in realitate, niste „microbetoane“, cu rezistente initiale dar si finale mari, cu aderenta constructii industriale, nemaivorbind testabil, mortarele speciale de foarte buna la suport si contractii de cladiri monumente istorice si de reparatii si consolidari. reduse. 26 wRevista Constructiilor wiulie 2009 Acestea sunt: Tabelul 1: Mortar pentru torcret Repol FM 20 TS/ Repol Fertigschnellmörtel FM 20 TS lmortare de reparatii curente: Repol SM 20 si Repol SM 40 lmortar pentru „torcret uscat“: Repol FM 20 TS lmortar pentru subturnari: Repol VM 30 Despre mortarele Repol SM 20 si Repol SM 40, care pot fi puse in opera manual sau prin torcretare umeda, „am vorbit“ in numarul trecut. Acum ne propunem sa prezen-tam celelalte doua tipuri de mortare: lMortar pentru torcret Repol FM 20 TS/ Repol Fertigschnellmörtel FM 20 TS (tabelul 1); lMortar pentru subturnari Repol VM 30/ Repol Vergussmörtel VM 30 (tabelul 2). GARANtIA CALITatII Mortarele de reparatii speciale Repol sunt fabricate in Austria, la fabrica din Wiener Neustadt. Testele initiale si certificarea con-trolului productiei in fabrica au fost efectuate in conformitate cu standar- Tabelul 2: Mortar pentru subturnari RepolVM30/ Repol Vergussmörtel VM 30 dul european EN 1504-3:2006, ast- fel ca produsele au inscriptionat pe ambalaj marcajul CE, iar calitatea este garantata si prin Declaratia de conformitate CE. CONSULTANta ªI ASISTENta TEHNICa Desigur ca varietatea situatiilor intalnite in practica reabilitarii-con-solidarii, reparatiilor, renovarii ele-mentelor si structurilor din beton armat este foarte mare. Dupa ce Expertii si Proiectantii stabilesc solutia tehnica, este bine ca Antreprenorul de specialitate sa ia legatura cu Baumit Romania, Serviciul tehnic, pentru alegerea produselor Repol in sistem, in functie de tehnologia de aplicare care se potriveste cel mai bine din punct de vedere tehnic si economic fiecarui caz in parte. q wRevista Constructiilor wiulie 2009 27 Utilizarea betonului de inalta rezistenta la consolidarea elementelor structurale degradate prof. univ. dr. ing. Ioan TUNS, conf. univ. dr. ing. Petru RaPIªCa – Universitatea „Transilvania” Brasov prof. univ. dr. ing. Nicolae FLOREA – Universitatea Tehnica „Gh. Asachi“ Iasi inceputul anilor ‘70 aduce in literatura de specialitate elemente de noutate privind rezultatele experimen-tale obtinute pe betoane preparate initial cu agregate de concasaj provenite din roci dure, cimenturi cu rezis-tenta mare la compresiune, rapoarte A/C reduse si procedee de punere in opera care asigura o compactare energetica, denumite betoane de inalta rezistenta sau inalta performanta notate prescurtat BIR sau BIP. Aparitia si extinderea ulterioara a supraplastifiantilor obtinuti pe baza de naftalina formaldehidica sul-fonata (NFS) si melamina formaldehidica sulfonata (MFS) au condus la eliminarea dificultatilor legate de procedeele de punere in opera si compactare datorita valorilor reduse ale rapoartelor A/C. [1]. Printr-o dozare si selectare riguroasa a componentilor de baza, insotita de rapoarte A/C reduse asociate de prezenta superplastifiantilor, a adaosurilor minerale si/sau metalice si prin utilizarea mijloacelor adec-vate de punere in opera si compactare s-a ajuns la realizarea betoanelor de foarte inalta si ultra foarte inalta performanta. Caracteristicile fizico-mecanice si de durabilitate deosebite ale betoanelor mentionate anterior in com-paratie cu cele obisnuite au condus in ultimele decenii la extinderea utilizarii acestei game de betoane in cadrul structurilor de rezistenta ale cladirilor de orice gen. Lucrarea de fata abordeaza in detaliu utilizarea betoanelor de inalta performanta (HSC) la reabilitarea unor elemente structurale degradate apartinand unor hale industriale din industria chimica. Solutia de consolidare prezentata consta in imbracarea zonei avariate intr-o camasa rigida, realizata din beton armat de inalta performanta, BIR, cu armatura longitudinala dis-pusa sub forma de bare, iar cea transversala sub forma de etriere. Programul experimental s-a desfasurat in trei etape de lucru, dupa cum urmeaza: lEtapa de lucru nr. 1 incercarea tuturor modelelor experimentale, dintre care 3 ele-mente pana la rupere si 3 elemente pana la valoarea sarcinii verticale de 30 tf.; lEtapa de lucru nr. 2 Consolidarea elementelor experi- mentale incercate in prima etapa de lucru pana la 30 tf, prin imbracarea acestora intr-o camasa rigida reali-zata din BIR armat; lEtapa de lucru nr. 3 incercarea pana la rupere a modelelor experimentale consoli-date in etapa de lucru nr. 2. DESCRIEREA MODELELOR EXPERIMENTALE Modelele experimentale incer-cate la sarcini verticale in etapa de lucru nr. 1 sunt realizate din 28 beton armat obisnuit, clasa Bc 20, avand forma, dimensiunile si armarea din fig. 1. Compozitia betonului utilizat la realizarea modelelor de lucru este prezentata in tabelul 1. Dimensiunile geometrice ale con-solei au fost stabilite pe baza regu-lilor generale de alcatuire, incadrand astfel consola in categoria conso-lelor scurte [2], [3]. Armatura longitudinala a consolei s-a dimensionat la momentul maxim din sectiunea de incastrare in stalp, considerand o sarcina verticala de exploatare pe consola de 20 tf. Dimensionarea armaturii trans-versale a fost efectuata pe baza relatiilor de calcul si a prescriptiilor tehnice specifice acestor elemente scurte [2]. Stalpul de sustinere a consolei a fost dimensionat la solicitarea de compresiune excentrica [2]. Modelele experimentale din etapa de lucru nr. 2 au rezultat in urma consolidarii elementelor initiale prin imbracare intr-o camasa din BIR armat obisnuit, forma, dimensiu-nile geometrice si armarea fiind prezentate in fig. 2. Camasa rigida pentru consoli-dare a fost realizata din beton de inalta rezistenta, clasa Bc 60/70 avand reteta de preparare din tabelul 2. Pentru derularea studiului experi-mental prezentat in lucrare au fost confectionate 6 modele, dintre care; CS1-1; CS1-2; CS1-3 incercate pana la rupere si CS2-1; CS2-2; CS2-3 incercate pana la valoarea sarcinii verticale de 30 tf, iar ulterior consolidate prin procedeul precizat. Modele experimentale incercate pana la rupere Pentru modelele CS1-1; CS1-2; CS1-3 (incercate la sarcini verticale pana la rupere) cedarea s-a produs la valoarea fortei de 48 tf pentru CS1-2; CS1-3 si de 50 tf pentru CS1-1. Tabloul formarii si dezvoltarii fisurilor arata ca acestea apar in numar de doua pana la trei, care ulterior se ramifica in fisuri noi de continuare in pagina 30 È wRevista Constructiilor wiulie 2009 Æurmare din pagina 28 lungime si deschidere mai mica (fig. 3.a.). Cedarea consolelor s-a produs prin deschiderea pronuntata a fisu-rilor 1, 2, 3, deschiderea si indesirea ramificatiilor formate din fisurile exis-tente si strivirea betonului din vecinatatea coltului inferior de racor-dare consola-stalp (fig. 3.b.). Modele experimentale incercate pana la 30 tf in cazul modelelor realizate in seria a doua de turnare, notate CS2-1; CS2-2; CS2-3, sarcina maxima de incarcare s-a limitat la valoarea de 30 tf. Se constata si in aceasta vari-anta de incercare aparitia pe fetele laterale ale consolelor a unui numar de una pana la trei fisuri de lungime si deschidere mai mica (fig. 4). Fig. 1: Plan cofraj si armare elemente experimentale Tabelul 1: Reteta pentru beton clasa Bc 20 Tabelul 2: Reteta pentru BIR clasa Bc 60/70 continuare in pagina 32 È 30 wRevista Constructiilor wiulie 2009 SC INDUSTRIAL PLAST SRL Un partener sigur pe o piata incerta Luca MARICA – director general Experienta acumulata in cei 13 ani de cand functioneaza firma si personalul calificat, care sta la dispozitia cumparatorilor, au facut ca SC INDUSTRIAL PLAST SRL sa devina o companie puternica, de succes, capabila sa se adapteze crizei care s-a abatut si asupra sectorului de constructii. intelegand situatia in care se afla mai toate soci-etatile din domeniu, noi suntem alaturi de clienti, furnizand sisteme complete de instalatii apa-gaz-ter-mice-canalizare pentru companiile private sau publice, cu capital romanesc sau strain, adaptandu-ne ofertele in functie de cerintele si nevoile fiecarui solicitant in parte. in ceea ce priveste produsele pe care le comercia-lizam, fara a face rabat de la calitate, oferim preturi com-petitive, fiind flexibili si atenti la propunerile clientilor nostri. Cu un larg portofoliu de clienti, firma SC INDUSTRIAL PLAST SRL incearca sa creeze un nume produselor pe care le promoveaza si, mai ales, sa modifice gandi-rea utilizatorilor, in sensul de a alege mai intai cali-tatea si apoi pretul. Pe langa produsele de calitate pe care le importam si le punem la dispozitia clientilor nostri, personalul calificat de care dispunem joaca un rol important in dezvoltarea continua a activitatii noas-tre comerciale si obtinerii succesului in afaceri. intreaga activitate se caracterizeaza prin rigu-rozitatea cu care aplicam cele mai recente programe care vizeaza eficienta la noi si la partenerii de afaceri. Astfel, sistemul ISO implementat a reusit sa ne conduca la imbunatatirea permanenta a calitatii, la reducerea continua a costurilor, la respectarea termenelor de livrare si, implicit, la satisfacerea cerintelor celor mai exi-genti parteneri. O facilitate la indemana oricarui solicitant face ca, printr-un simplu e-mail trimis la adresa grivitei@industrialplast.ro, sa intram rapid in relatii comerciale. in acest mod puteti primi, operativ, un raspuns referitor la produsele noastre, la conditiile si termenele de livrare. wRevista Constructiilor wiulie 2009 Va invitam, de asemenea, sa vizitati pagina noastra de web la adresa www.industrialplast.ro, unde puteti gasi mult mai multe informatii care va vor ajuta la obtinerea produselor dorite in termenul cel mai scurt. Conlucrand pentru diminuarea efectelor actualei crize, pe care o traversam cu totii, va asiguram ca impreuna cu noi proiectele dumneavoastra pot deveni realitate. q 31 Æurmare din pagina 30 Fig. 2: Plan cofraj si armare elemente dupa consolidare continuare in pagina 34 È 32 wRevista Constructiilor wiulie 2009 Tehnologie de injectare cu rasini sintetice URETEK Tehnologia Uretek a fost conceputa pentru consolidarea tasarilor de cladiri, drumuri, culee de pod si pentru stabilizarea terenurilor de fundare, atunci cand cauzele degradarilor sunt greselile de executie sau pierderea capacitatii portante a respectivelor terenuri. Cu ajutorul tehnologiei de injectare Uretek se pot remedia tasarile neuniforme ale constructiilor, fara sa fie nevoie de interventii majore de consolidare structurala si demolari pentru acces la anumite procedee de consolidare. Stabilizarea sau chiar ridicarea (aducerea in pozitia initiala la nivel) constructiilor deteriorate se controleaza in permanenta pe parcursul injectarii si poate fi oprita in orice moment daca este necesar. DEGRADaRILE CONSTRUCtIILOR Din analizarea si cercetarea f surilor in ansamblul con- structiei se obtin informatii foarte iimportante despre modul sau tipul de tasare survenit in timp. Evolutia degradarilor prezente, ma ales pe elemen e structurale ver icale – pereti portanti i sau despartitori –, tdar si deformareat placilor de pardoseala ne ofera informatii importante referitoare la formarea fisurilor si evolutia lor dinamica. Desigur, la evalu- area degradarilor din tasari trebuie luate in considerare conceptia structurala t a constructiei, t materialele folosite, precum si starea cons ructiei din punc ul de vedere al rezis- tentei si stabilitatii. co in cazul unor tasari ale terenului de fundare, structurile nstructiilor au o anumita capacitate de deformare fizica, deformare care nu afecteaza ansamblul con- structiei. Daca, insa, tasarile conduc la trecerea peste limita maxima de deformare a elementelor structurale afectate, acestea, nu-si mai pot texercita rolul lor de r rezis- tenta. Ca urmare elementele s ructurale se deterio eaza, apar fisurile si deformarile fizice extreme. main prima faza, deteriorarile apar in punctele considerate i slabe din punct de vedere al rezistentei; dupa o anu- mita perioada de timp, se extind in restul elementelor zonei afectate, fiind posibila ast el degradarea to ala a constructiei. Structura constructiei fse remediaza printstabi- lizarea si imbunatatirea terenului de fundare, prin elimi- narea cauzelor tasarilor, dar si prin lucrari de consolidare si renovare la elementele de constructie afectate. Foarte des se intampla ca tasarile sa survina treptat, intr-o perioada lunga de timp, ca urmare a degradarii lente a terenu- lui de fundare. Deteriorarile pe una dintre partile constructiei pot fi cauzate de implicarea unor tensiuni globale suplimentare, provenite din tasarile unei alte parti ale aceleiasi constructii. Pentru a preveni degradarile ulterioare si mai grave, dupa descoperirea unor deteriorari sau ifisuri la partea de infrastruc- tura a constructiei, este indicata nterventia imediata. INJECTAREA URETEK Tehnologia Uretek poate fi folosita pentru aproape toate tipurile de terenuri de fundare. Cazuri extreme prezinta solurile cu continut de materiale organice, care sunt foarte compresibile. Aceeasi tehnologie se poate aplica si in cazul acestor soluri, insa trebuie luate si alte masuri de interventie. Pentru solurile argiloase si foarte plastice, in majoritatea cazurilor trebuie facut un studiu geotehnic mai amanuntit ca sa se poata prevedea eventualele tasari suplimentare sau expansiuni ale terenului de fundare. La constructiile foarte deteriorate sunt necesare si interventii clasice de consoli- dare structurala. in cazul interventiilor majore (de ordinul centimetrilor) de ridicare la nivel a constructiei prin tehnologia Uretek, trebuie realizata o expertiza structurala (calcul static si stabilitate) de catre o persoana autorizata, pentru a se putea lua in calcul caracteristicile elementelor de con-structie, masura prin care se evita alte degradari ale constructiei. Pentru aglomerarea solurilor, de exemplu, se poate folosi tehnologia de injectare cu Uretek Deep-Injections cu aplicatie de la case familiale pana la cladiri industriale. Tehnologia asigura o executare rapida si curata a lucrarilor si nu necesita demolare sau interventie fizica. Se pot rea-liza lucrari pana la adancimi de 7 metri. Produsul poate fi folosit cu succes la stabilizarea sau ridicarea pardoselilor, in cazul supraetajarilor, precum si la umplerea golurilor din terenul de fundare. Durabilitatea pe un timp indelungat a lucrarilor executate este asigurata de performantele ridicate ale tehnologiei URETEK care garanteaza consolidarea terenului de fundare. Acest lucru poate fi verificat si confirmat prin penetrarea dinamica a solului. q Æurmare din pagina 32 a. b. Fig. 3: Releveul fisurilor si cedarea consolei. a. releveu formare fisuri; b. releveu consola rupta Fig. 4: Releveul fisurilor pentru console incercate pana la 30 tf Comportarea la sarcini verticale lprezenta pe fetele laterale ale camasuire cu ajutorul BIR armat consolei a unui numar de 4 pana la a consolelor reabilitate prin 5 fisuri principale; prima fisura apare in zona de Dupa depasirea perioadei de 28 l zile de la consolidare, elementele legatura consola-stalp pentru toate rupere utilizand standul experimen- consolele, la o sarcina verticala de tal Din i analiza fiselor de incercare si 2-2 si 45 tf pentru CS 2-3; realizate au fost incercate pana la 50 tf pentru CS 2-1; 40 tf pentru CS ech pat ca in fig. 5. celelalte fisuri sunt inclinate, examinand tabloul formarii si dez- l voltarii fisurilor se desprind urma- (aproximativ 450), pornesc de toarele aspecte: sub/sau din vecinatatea placii de Fig. 6 Releveu fisuri consola reabilitata 34 Fig. 5: Stand experimental - vedere de ansamblu reazem si se dezvolta pe inaltimea consolei; lfisura a doua apare la 60 tf pentru CS 2-1, CS 2-3 si la 70 tf, pentru CS 2-2; lfisura a treia apare la 75 tf pen-tru CS 2-1, la 80 tf pentru CS 2-3 si la 85 tf pentru CS 2-2; lfisura a patra este observata la 85 tf pentru CS 2-1 si la 90 tf pentru CS 2-2, CS 2-3; lfisura a cincea apare la con-sola CS 2-3, la sarcina verticala de 90 tf; lordinea aparitiei fisurilor pentru toate elementele este, dinspre zona de racordare cu stalpul a consolei, spre capatul acesteia. Cedarea consolelor s-a produs la o sarcina verticala de 115 tf pentru CS 2-2 si de 118 tf pentru CS 2-1, CS 2-3, prin deschiderea si ramifi-carea fisurilor principale si strivirea betonului de la baza stalpului de sustinere a consolei (fig. 6). Graficele de variatie ale des-chiderii maxime a fisurilor in raport cu forta verticala aplicata pe consola arata ca: ldeschiderea maxima a fisurilor atinge valoarea de 0,1 mm, la valoa-rea sarcinii verticale de 80 tf pentru CS 2-1 si de 88 tf pentru CS 2-2, CS 2-3; lpana la valori ale sarcinii verti-cale de 110 tf, nu se inregistreaza cresteri accentuate (de la o treapta la alta) ale deschiderii maxime a fisurilor; lla cedarea consolelor, deschi-derea maxima a fisurilor atinge valoarea de 1,20 mm. wRevista Constructiilor wiulie 2009 Rezultatele experimentale obtinute pe elementele consolidate in vari-anta „camasa rigida de beton armat“, indica o crestere a capacitatii por-tante cu cca 41% si o imbunatatire a ductilitatii acestora, in comparatie cu rezultatele inregistrate pe elemen-tele experimentale neconsolidate. Aceste cresteri se datoreaza efectului de confinare pe care il exercita camasa rigida de beton armat asupra elementului degradat. CONCLUZII Pe baza observatiilor si a inter-pretarii rezultatelor obtinute in urma studiului experimental, se desprind urmatoarele aspecte principale: lconsolidarea elementelor expe-rimentale (realizate initial din beton obisnuit) prin imbracare intr-o camasa rigida de BIR armat clasa Bc 60/70 conduce la refacerea capacitatii portante cu cca 130% peste valoarea corespunzatoare elementului nedegradat; lcedarea elementelor consoli-date s-a produs la o sarcina verticala mai mare decat cea estimata teo-retic cu aproximativ 35%; lrolul benefic al camasii reali-zate din BIR armat, asupra refacerii capacitatii portante si a sporirii duc-tilitatii elementelor consolidate, prin efectul de confinare exercitat asupra betonului degradat; ltabloul formarii si dezvoltarii fisurilor este apropiat elementelor de acest tip realizate din beton obisnuit, diferentierile constand in principal in sporirea numarului fisurilor si al ra-mificatiilor ce pornesc din acestea; lla cedarea consolelor deschide-rea maxima a fisurilor atinge valoarea de 0,20 mm, inferioara elementelor realizate din beton armat; lgradul de prelucrare a supra-fetei betonului inainte de consolidare nu influenteaza asupra capacitatii de rezistenta obtinuta. Cercetarile experimentale pe aceste tipuri de elemente vor con-tinua si pentru alte procedee de reabilitare. BIBLIOGRAFIE 1. Ion Ionescu, Traian Ispas, Augustin POPaESCU – Betoane de inalta performanta, Editura Tehnica, Bucuresti 1999; 2. ***STAS 10107/0-1990: Calcu-lul si alcatuirea elementelor struc-turale din beton, beton armat si beton precomprimat. 3. ***EUROCODE No. 2, Design of Concrete Structures. Part 1: General Rules and Rules for Buildings. Prepared for the Commis-sion of the European Communities. Revised Final Draft December 1989. 4. Ioan TUNS – Teza doctorat „Studiul consolelor scurte din beton armat“, Universitatea Tehnica „Gh. Asachi” Iasi, Facultatea de Constructii si Arhitectura, februarie 2003. q Sisteme din aluminiu pentru rulouri exterioare si porti de garaj ing. Carmen PASCU – ALUPROF SYSTEM ROMANIA Din dorinta de a oferi clientilor sai toate avantajele unui camin sigur, relaxant si la un raport calitate/pret foarte atragator, societatea Aluprof System Romania pune la dispozitia acestora sisteme complete din alu-miniu pentru rulouri exterioare si porti de garaj. Datorita constructiei inteligente, din materiale rezistente, avand un design atragator, sistemele de rulouri exterioare din aluminiu Aluprof asigura protectie impotriva oaspetilor nepoftiti, dar si o buna izolare termica si fonica. Totodata, aceste sisteme fac posibila scaderea costurilor cu incalzirea iarna, iar vara asigura racoare si semiintuneric incintelor. Datorita esteticii deosebite, a fap- foarte variata de dimensiuni si culori ale profilelor (toata gama RAL si imi- tatii de lemn), rulourile exterioare pot pentru cladiri de birouri, restaurante sau spatii comerciale. Firma Aluprof System Romania tului ca pot fi executate intr-o gama fi utilizate atat pentru locuinte cat si ofera trei sisteme din aluminiu 38 wRevista Constructiilor wiulie 2009 pentru rulouri exterioare: SK (in Sistemul INTEGRO este utilizat Sistemul de adaptare SK este doua variante ale casetelor cu unghi de 450 si Owal), SKN si Integro. Profilele lamelare PAU 37, PA 37 si PA 39 sunt recomandate pentru locuinte datorita inaltimii nu prea mari si a formei zvelte a acestora, dar si pentru ca incap cu succes in cutii cu dimensiuni mici. Profilele PA40 si PA45 sunt destinate utilizarii la rulouri pentru ferestre, la nise ale usilor, precum si pentru vitrine nu prea mari. Aceste profile sunt mai inalte si mai groase decat cele enu-merate mai sus, de aceea sunt mai stabile. Alte dimensiuni de lamele PA52 si PA 55 sunt destinate utilizarii in rulouri pentru ferestre largi, usi sau vitrine. in mod special trebuie sub-liniat faptul ca profilul PA 52, datorita parametrilor extraordinari de rulare a cu precadere pentru cladirile noi, dar poate fi utilizat si la cladirile deja existente. Caseta ruloului, dupa ten-cuiala, nu este la vedere, iar toate elementele ruloului pot fi colorate in functie de aspectul exterior al cladirii. in sistemul Integro exista posibilitatea de constructie a jaluzelelor doar in versiune rulata exterior (rulare pe stanga). Sistemul SKN este utilizat in spe-cial pentru cladirile nou construite. Acest sistem permite realizarea ruloului doar in versiune rulata inte- rior (rulare in dreapta). destinat utilizarii in cladiri deja exis-tente. Caseta este, in acelasi timp, si obiect de decor dar si parte compo-nenta a cladirii. in acest sistem oferim doua tipuri de casete: cu unghi de 450 si rotunde in sistem Owal. Indiferent de sezon, rulourile exte-rioare din aluminiu Aluprof asigura un climat confortabil in caminul dvs. pro-tejand, in acelasi timp, intimitatea. Din acest motiv dorim sa venim in intampinarea clientilor nostri pen-tru a-i ajuta sa-si amenajeze caminul de asa maniera incat acesta sa fie cat mai confortabil si mai primitor. q profilelor din aceasta clasa, face posibila utilizarea lui si in cutii de dimensiuni mici. Datorita diferitelor profile si a gamei largi de culori pe care firma Aluprof le ofera, pot fi construite rulouri si porti de garaj care indeplinesc diferite functii estetice si de utilizare. Toate profilele enumerate mai sus detin Certificat de Calitate nr. 0114/02. Materialul de baza este tabla de aluminiu imbogatita care se ridica la standardele de calitate ale normelor europene EN 1396. Tabla este acoperita cu doua straturi de lac si se caracterizeaza printr-o inalta rezistenta la frecare si la acti-unea agentilor atmosferici. Spuma poliuretanica utilizata la umplerea profilelor asigura rulourilor o buna izolare termica si acustica. wRevista Constructiilor wiulie 2009 39 Autoritatea de Stat in Constructii dr. ing. Felician Eduard loan HANN – presedintele Comisiei Nationale Comportarea in situ a Constructiilor Motto: Cine n-are batrani sa si-i cumpere! Comentam intr-un articol recent ca domeniul „Constructii“, desi cel mai vast, cel mai valoros, cel mai durabil, dar si cel mai diversificat, nu se mai bucura de atentia guvernatilor de doua decenii, de cand statul si-a redus atributiile omniprezente si omnipotente din toate domeniile de activitate. A mai ramas ca un vestigiu al trecutului trist „Inspectia de Stat in Constructii“, in diversele sale stadii de metamorfoza de la „revolutie“ incoace. in schimb, domeniul „Constructii“ s-a tot restrans in preocuparile oficiale ale statului pana la actuala directie tehnica din MDRL care asigura elaborarea, in principal, a tuturor reglementarilor din constructii. in conditiile actuale economice si sociale, in care proprietatea privata a inlocuit proprietatea colectiva, de stat si cooperatista; in care initiativa particulara ce se dezvolta sub aus-piciile unei piete libere, dominata de cerere si oferta, a inlocuit economia planificata de stat, in care castigarea banilor a devenit o obsesie ce con-duce adeseori la ignorarea sau incalcarea voita a legilor, interventia statului, desi limitata, este, totusi, necesara, cel putin sub doua aspecte: siguranta omului si pro-tectia mediului sau de viata. Pentru domeniul constructiilor, asta inseamna ca statul ar trebui sa-si asume responsabilitatea crearii conditiilor necesare ca toate cate-goriile de constructii ce se reali-zeaza, sau care exista, sa nu pericliteze viata, integritatea corpo-rala, proprietatea si calitatea mediu-lui ambiant in care se desfasoara activitatile umane pe teritoriul tarii. Aceasta sarcina se poate realiza prin reglementarea modului de des-fasurare a activitatilor care concura la realizarea, exploatarea, mente-nanta si reabilitarea constructiilor. in prezent, intentia asigurarii acestui deziderat se concretizeaza prin reglementarile generate de 40 Legea nr. 10/1995 privind calitatea in constructii, care are ca miez asa numitul sistem al calitatii si care prevede atributii si responsabilitati pentru investitori, proiectanti, execu-tanti, specialisti verificatori de proiecte, responsabili tehnici cu exe-cutia si experti tehnici autorizati, pro-prietari, administratori si utilizatori, activitatea de cercetare si mai ales pentru inspectia de stat (fosta ISCLPUAT, actual ISC). Din nefericire, legea si derivatele ei, elaborate sub coordonarea autoritatii centrale de inspectie a statului in constructii, este un hibrid intre fosta Lege nr. 8/1977 privind asigurarea durabilitatii, sigurantei in exploatare, functionalitatii si calitatii constructiilor si Directiva Europeana 89/106/CEE privind conditiile de calitate cerute produselor de con-structii ce acced pe piata comuna europeana. Lipsita de un concept unitar calauzitor si preluand din Directiva prevederi neintelese, avand for-mulari confuze si contradictorii, legea nu a putut genera decat regle-mentari dupa chipul si asemanarea sa – rezistenta in timp a acestui cadru reglementar, plin de defi-ciente, nu se explica prin calitatea sa, dupa cum sustin elaboratorii sai, ci prin dezinteresul manifestat fata de cunoasterea si aplicarea sa. Autoritatea de stat a mai gasit o sursa de venituri prin acordarea de diplome pentru diversii actori ai cali-tatii (verificatori, experti, respon-sabili, diriginti s.a.), iar cei astfel atestati s-au bucurat si ei de foloasele noii lor calificari. Inspectia de stat, inzestrata cu puteri extinse de control, facute la bunul plac, pe banii contribuabililor controlati, dar fara nici o raspundere legala, nu a fost nici ea interesata de vreo schim-bare a situatiei. Daca exista atata rezistenta la orice propunere de reabilitare a situ-atiei, ca spre exemplu lansarea unei noi legi privind activitatile din con-structii creatoare de calitati, sau descentralizarea controlului de stat, sau schimbarea de profil a inspectiei de stat cu atributii si responsabilitati mai putine, dar mai utile si mai efi-ciente, sau acordarea importantei cuvenite ocupatiei/activitatii de monitorizare a comportarii in situ a constructiilor, sau acordarii rolului cuvenit inginerului constructor si asociatiilor sale profesionale, atunci poate ar prinde ideea concentrarii continuare in pagina 42 È wRevista Constructiilor wiulie 2009 Æurmare din pagina 40 tuturor activitatilor la o „Autoritate de Stat in Constructii“ care: lar coordona toate activitatile care conduc la realizarea si pas-trarea unor constructii de calitate pentru toate categoriile de con-structii: civile, industriale, agro-zootehnice, hidroenergetice, cai de comunicatie si transport s.a.; lar asigura elaborarea de propu-neri legislative si reglementari privind proiectarea, executia, exploatarea, monitorizarea (urmarire si inter-ventii) comportarii in situ a con-structiilor, demolare, precum si unele privind aspecte economice-manage-riale ca agrementarea, licitatiile, contractarea etc.; lar asigura, progresul si repu-tatia profesiei de constructor prin masuri de sprijinire a asociatiilor pro-fesionale si patronale, cedandu-le din atributiile in prezent monopo-lizate de autoritatea de stat ca: formarea ocupationala, atestarea competentei profesionale-ocupationale; lar monitoriza formarea profe-sionala, urmarind si intervenind in procesul de invatamant tehnic la toate nivelele si organismele implicate; lar asigura mediatizarea pro-blemelor legate de realizarea si folosirea constructiilor de orice fel prin ziare, radio, televiziune, expo- zitii, conferinte etc.; lar organiza colectarea, prelu-crarea si interpretarea datelor rezul-tate din monitorizarea comportarii in situ a constructiilor la nivel de judet si de tara si ar informa conducerile respectivelor autoritati locale si cen-trale asupra problemelor ivite, cu propuneri de remediere sau utilizare in scopul asigurarii progresului in domeniul constructiilor (reglemen-tari, organizari, politici s.a.). lar asigura controlul respectarii prevederilor legii si a reglementarilor derivate, asumandu-si raspunderea pentru realizarea masurilor impuse si a consecintelor lor; lar exercita controlul indeplinirii atributiilor de catre organele autoritatilor locale in ceea ce priveste autorizarea executarii si reabilitarii constructiilor si a monito-rizarii comportarii acestora sub aspectul sigurantei si protectiei populatiei si a calitatii vietii; lar subventiona cercetarea in constructii indreptata spre proble-mele de interes major public, in speta asigurarea constructiilor impotriva cutremurelor, a incendiilor, a degradarii in timp – teme de cer-cetare mai putin atractive pentru beneficiarii de constructii privati ce urmaresc foloase imediate. Dupa cum se observa, atributiile mentionate ar califica aceasta autoritate publica pentru pozitia de minister, dar tinand seama de exis-tenta deja a Ministerului Dezvoltarii Regionale si a Locuintelor cu sarcini de natura investitionala, importante in lucrari publice, consider ca denu-mirea de „Autoritate de Stat in Constructii“ ar fi mai adecvata, prin-cipalele sale preocupari vizand aspec-tul tehnic al realizarii si existentei constructiilor de toate categoriile. Vizat in realizarea acestei aparitii institutionale este, dupa cum se profileaza, Inspectoratul de Stat in Constructii. in prezent, Inspectoratul de Stat in Constructii vegheaza la respec-tarea Legii nr.10 privind calitatea in constructii prin care si-a atribuit o pozitie privilegiata: controleaza toate activitatile din domeniu, constata neregulile, prescrie, sau nu prescrie masuri de remediere, amendeaza dupa bunul plac, dar nu raspunde nici de justetea masurilor prescrise, nici de urmarirea aplicarii lor, iar pentru aceasta activitate este platit, extrabugetar, de catre cei controlati si eventual amendati, in virtutea unor obligatii prevazute prin lege. Cand a fost infiintata, in 1977, prin Legea nr. 8 privind durabilitatea, siguranta in exploatare, functionali-tatea si calitatea constructiilor, Inspectia de Stat in Constructii exercita un fel de supra-control asupra autoritatilor statului ce erau obligate sa asigure respectarea legii prin controale pe toate treptele ierar-hice. Acum, ISC a ramas singurul controlor, cu puteri discretionare, in domeniu. Pe de alta parte, rezultatele muncii de inspectare, ca, spre exem-plu, informari publice privind starea tehnica a diverselor categorii de con-structii, forme de degradare mai raspandite si cauzele lor, posibilitati de imbunatatire a reglementarilor, a invatamantului profesional, a media-tizarii, recomandari de politici ale statului, invataminte din expertizele privind accidentele de constructii s.a., nu prea s-au vazut, ori auzit. Nici formal nu exista si nici n-au existat in lume institutii de stat cu asemenea atributii, exista in schimb politici de stat, precum Baupolizei (Politia constructiilor) in R. F. Germania, sau sistemul de control instituit in Franta prin Legea Spinetti, care spri-jina autoritatile publice locale in asi-gurarea calitatii (autorizare), apeland la organizatii private specializate (precum SOCOTEC si VERITAS) in Franta, SECO in Belgia, Hutton, Rostran in Anglia s.a. pentru exper-tize si interventii in cazuri deosebite, in Hong Kong si Singapore, asemenea societati monitorizeaza comportarea constructiilor facand propuneri de masuri autoritatilor beneficiare prin contract, iar in SUA exista o asoci-atie profesionala ce se ocupa de investigatii in constructii ASCE (American Society of Civil Engi-neers) care are un consiliu tehnic pentru ingineria de investigatii FORENSIC si care, in rubrica „Lectii din nereusitele in constructii“ a revistei Structural Engineering Inter-national, analizeaza si face reco-mandari, larg mediatizate, ale cazurilor de nereusita/esec intalnite in practica. Iata cate se pot face in domeniul asigurarii calitatii si progresului in constructii – printr-o politica de stat competenta. Statul, prin politica sa in dome-niul constructiilor, ar trebui doar sa creeze cadrul legal si reglementar 42 wRevista Constructiilor wiulie 2009 necesar desfasurarii tuturor activi- activitati), este interesat in modifi- informativ al Comisiei Nationale tatilor specifice (proiectare, executie, cercetare, invatamant, asistenta, consultanta, monitorizarea com-portarii (urmarire, interventii), lasand apoi cale libera aplicarii sale prin mecanismele specifice pietei capita-liste: concursuri, licitatii, asigurare s.a. in fond va functiona sistemul „cine comanda si plateste, raspunde sub toate aspectele: moral, pecuniar, penal“. Este posibila o asemenea ino-vatie institutionala? Categoric, da! Inspectoratul de Stat in Con-structii are unitati bine situate si dotate logistic in toate resedintele de judet, are un personal calificat si experimentat, are dorinta de a fi mai eficient prin preluarea activitatii de reglementare (care sa faciliteze introducerea imbunatatirilor rezul-tate ca recomandabile in urma con- statarilor celor abilitati in asemenea carea cadrului legislativ si reglemen-tar actual pentru a-l integra corect in cerintele Uniunii Europene si a-l face mai eficient, mai coerent si mai inteligibil. Acum exista si conditiile politice de majoritate parlamentara si de guvern nou instalat la putere si declarat partizan al modificarilor pro-gresiste in legislatie si institutii asa ca nu mai ramane decat sa dove-deasca faptul ca bunele intentii nu au fost doar vorbe electorale. Astept de ani de zile ca sesizarile mele sa sensibilizeze Autoritatile publice, asociatiile profesionale, specialistii din invatamant, opinia publica in ansamblu si sa apara un semn de intelegere, sau macar de opozitie dar zidul indiferentei este greu de patruns cu tot sprijinul per-manent sau ocazional al unor reviste precum Revista Constructiilor, Constructii Romania, Antreprenorul, Drumuri si poduri, sau al Buletinului Comportarea in situ a Constructiilor „CisC” pe care-l trimit regulat si gra-tuit la minister/Inspectia de Stat in Constructii, la universitati tehnice, la Biblioteca Nationala si altor organizatii. Ultimele interventii la presedin-tele tarii, la conducerea celor doua camere ale Parlamentului si la parla-mentarii ingineri constructori, la Mini-sterul Dezvoltarii Regionale si Locuintelor au primit unele raspun-suri care nasc cel putin speranta ca cineva dintre adresati va fi curios. Restul, om trai si om vedea! Referitor la motto-ul din capul articolului, le atrag atentia respon-sabililor din verigile autoritatii publice ca am o lunga experienta profesio-nala pe care le-o pun la dispozitie fara a fi necesar sa ma plateasca, desi sfaturile mele ar merita-o pe deplin si din urmarea lor nu ar avea decat de castigat. Dixit et safoavit anima mea! Imobil birouri West Gate Park LUCRaRI DE INSTALAtII Antreprenor: IMSAT MUNTENIA SA Antreprenor general: PREFABRICATE VEST SA Beneficiar: WEST GATE SRL Proiectant general: TECTONIC SRL Proiectant instalatii HVAC si sanitare: MIGA AIR VENT SRL Proiectant instalatii electrice: CONS-ENG CO SRL lProiectul West Gate este un proiect modern, ce gazduieste deja companii multinationale prestigioase. Cladirea adaposteste spatii de birouri tip „open space“. lSocietatea IMSAT MUNTENIA a executat instalatiile de incalzire, climatizare, retelele sanitare si cele electrice la una dintre cladirile ansamblului, care are regim de inaltime subsol, parter, 5 etaje si etaj tehnic, cu o suprafata totala desfa-surata de 18.553 mp. lAu fost realizate instalatiile de climatizare pentru birourile de la eta-jele 1÷5 si parter (la birouri si cafete-ria), o statie de producere apa racita si centrala termica echipata cu doua cazane Viessmann de cate 1050 KW fiecare. lToate elementele necesare pentru distribuirea agentului termic (pompe, distribuitoare, dispozitive de reglaj hidraulic, vase de expansi-une etc.), au fost amplasate in spatiul centralei termice, pe terasa cladirii. lS-a executat instalatia pentru evacuarea mecanica a aerului la grupurile sanitare si parcajele subterane. lDintre instalatiile sanitare reali-zate mentionam: instalatia de ali-mentare cu apa rece pentru consum menajer si prepararea apei calde, instalatie de incendiu cu hidranti la interior, retea de canalizare a apelor uzate menajere, a apelor acciden-tale si pluviale. lPentru siguranta la foc a cladirii si persoanelor, s-a proiectat si realizat un sistem de alarme tehnice care monitorizeaza pozitia trapelor de evacuare a fumului si gazelor fierbinti, pozitia clapetelor antifoc si a grilelor de introducere si evacuare a aerului. lCalitatea lucrarilor executate si a materialelor utilizate de IMSAT MUNTENIA SA a fost confirmata atat de beneficiar, cat si de proiectanti, obtinandu-se o cladire de birouri moderna si functionala. q 44 wRevista Constructiilor wiulie 2009 Coroziunea – cancerul metalelor prof. dr. ing. George VERMEªAN, presedintele Asociatiei Nationale a Zincatorilor Pe langa generozitatea sa, natura contribuie in acelasi timp si la degradarea unor componente necesare proceselor de realizare a bunurilor materiale, unele dintre ele fiind specifice si sectorului de constructii. Metalele, de exemplu, daca nu sunt protejate, sufera din cauza fenomenului de coroziune influentand durata de viata si soliditatea lucrarilor construite. Astfel, otelul, asa cum se cunoaste, este un aliaj de fier cu car-bon si cu alte elemente de aliere (Cr, Ni, W, Mo s.a.), intrebuintat in toate ramurile industriale pentru rezis-tenta, duritatea, tenacitatea si deformabilitatea sa. El are insa un mare dezavantaj: este supus coro-ziunii, chiar si in medii interioare, de aceea prevenirea coroziunii este esentiala pentru eficienta si durabili-tatea structurilor din otel. Mai ales astazi cand se inre-gistreaza o escaladare a utilizarii sistemelor de constructii pe baza structurilor metalice, am retinut pen-tru dvs. un fragment dintr-un vechi manuscris, in care fierul, totusi, se pretinde „cineva“: „intr-o zi, fierul zice in sinea lui: Ce bine ca sunt tare, puternic, rezist la eforturi si oamenii au nevoie de mine. Nici nu ma compar cu paiul, trestia, lemnul sau hartia, care sunt niste copii mici, plini de neputinte si slabanogie. Dar, intr-o zi, un dusman nevazut strecura in fierul cel falos o picatura de rugina mica si neinsem-nata, cat un punct sau cat o virgula. Aceasta, incet, incet, s-a latit si s-a intins. Mai mult decat atat, a inceput sa manance cu lacomie din fier, pana acesta a inceput sa trosneasca din toate incheieturile. Din gran-doarea lui, intr-o zi s-a ales colbul. De ce a patit-o? Raspunsul e usor de tot: a avut o parere prea buna despre sine si a uitat ca are nevoie de cineva mai puternic sa-l protejeze impotriva ruginii.“ Unul dintre primii oameni de stiinta preocupati de fenomenul coroziunii, in speta al ruginii fierului, a fost marele filozof roman PLINIU CEL BaTRaN (23-79 d.Hr.) care si-a pus intrebarea de ce fierul se corodeaza mai usor decat alte metale si ajunge la concluzia metafizica potrivit careia „Fierul este atat cel mai bun cat si cel mai rau dintre metalele folosite de om“. PLINIU considera ruginirea ca pe o pedeapsa a zeilor pentru faptul ca fierul permite sa fie folosit pentru sabii si scopuri razboinice, distru-gand vieti omenesti. Sintetizand cele de mai sus, con-statarile lui PLINIU ar putea fi trans-puse in secolul XXI si s-ar putea spune: coroziunea costa societatea si mediul. Prima lucrare fundamentata stiin-tific despre coroziune a fost scrisa de Sir Humphry Davy, si a aparut in 1824 cu titlul „Coroziunea in apa de mare a placilor de cupru si metode de prevenire a acestui efect, si apli-carea acestora la navele de razboi si la alte nave“. De atunci au trecut mai bine de 180 de ani iar cercetarea in domeniul coroziunii si protectiei anti-corozive nu a fost luata in serios decat in ultimii 50 de ani. Coroziunea implica cheltuieli financiare imense, risipirea de importante resurse naturale, pierderi de vieti omenesti si nu in ultimul rand poluarea mediului. Ar fi de ajuns sa dam cateva exemple. Costurile directe asociate pierderilor datorate coroziunii se cifreaza la 3%-6% din Produsul Intern Brut (PIB) al fiecarei tari, fiind cu atat mai mare cu cat gradul de dezvoltare tehnologica este mai avansat. in Anglia la fiecare 90 de secunde o tona de otel se transforma in rugina; numai energia necesara pentru a produce aceasta tona de otel ar fi suficienta unei familii obisnuite pen-tru o perioada de trei luni. in 1985 acoperisul unei piscine din Elvetia s-a prabusit din cauza coroziunii omorand 12 persoane si ranind alte 45. Pe langa aceste costuri directe, exista si costuri indirecte care pot avea valori similare cu cele directe. De exemplu, la o centrala nucleara, inlocuirea unei tevi corodate la un schimbator de caldura induce costuri uriase legate de stationarea centralei, teava in sine si protectia anticoroziva avand un cost neinsemnat. Investind in domeniul coroziunii se vor reduce costurile intr-o plaja de 20%-50% de la caz la caz. Dimi-nuarea consumurilor energetice este o rezultanta benefica a protectiei anticorozive. Mai putina energie folosita inseamna o diminuare a emisiilor gazelor cu efecte de sera. Reducerea costurilor de intretinere si reparatii, evitarea contaminarii, diminuarea poluarii, siguranta in exploatare si imbunatatirea starii de sanatate a oamenilor sunt alte motive de a investi in coroziune chiar si acum cand ne aflam intr-o perioada de criza. Astazi, cand cunoastem efectele catastrofale ale coroziunii, intelegem mai bine de ce, in Evanghelia dupa Matei, rugina era comparata cu moliile si hotii. Iata ce se spune in aceasta Evanghelie, citez „Nu va strangeti comori pe pamant, unde le mananca moliile si rugina si unde le sapa si le fura hotii“ am incheiat citatul. in lupta impotriva coroziunii un rol important il are societatea. Pana cand aceasta nu isi va asuma o mai mare responsabilitate pentru pre-venirea coroziunii, situatia nu se va imbunatati substantial. Se poate aprecia ca in prezent distrugerile prin coroziune sunt considerate ca un „furt la scena deschisa“. 48 wRevista Constructiilor wiulie 2009 in anul 1982, Procurorul ªef al statului New York arata ca per-soanele ce detineau autoturisme au fost fraudate cu cel putin 11 milioane dolari/an din cauza calitatii slabe a tratamentelor anticorozive. Numai in 1984 in Europa au fost scoase din uz trei milioane de autovehicule din cauza accidentelor, invechirii si coroziunii. in prezent este tot mai evident ca pentru a realiza economii pe termen lung, una dintre solutii este scaderea costurilor de intretinere si reparatii. Pentru oteluri si fonte aceasta inseamna dezvoltarea de sisteme de protectie anticoroziva cu durabili-tate cat mai mare. Solutia cea mai eficienta, practica si economica de protectie anticoroziva este zincarea termica. Ce este zincarea termica? Practic, zincarea termica consta in imersia produselor din oteluri si fonte intr-o baie de zinc topit la 445 0C – 450 0C, mentinerea acolo cateva minute si apoi racirea lor. in urma acestui procedeu, pe suprafata produselor se formeaza un strat de zinc foarte aderent la materialul de baza (substrat) care va proteja mecanic si electrochimic impotriva coroziunii. Avantajele zincarii termice: ltehnologie relativ simpla, usor de realizat si controlat; lasigura o acoperire a otelului cu zinc, pe o durata foarte lunga, predictibila, in functie de grosimea stratului si de corozivitatea atmo-sferei; de exemplu pentru o grosime de strat de 85 μm si o atmosfera rurala, ea este de 30-40 de ani iar in mediu urban si marin aceasta ajunge la 20-25 de ani; pe durata de viata a zincarii termice nu sunt nece-sare intretineri si reparatii; leste competitiva in comparatie cu alte tehnologii (de exemplu vop-sirea) in ceea ce priveste costurile de baza; leste cel mai economic pro-cedeu de protectie pe termen lung a otelului impotriva coroziunii; leste o solutie care se preteaza foarte bine conceptului de dez-voltare durabila; lposibilitatea de aplicare pentru o gama larga dimensionala de piese de la organe de asamblare (suruburi, wRevista Constructiilor wiulie 2009 piulite, saibe s.a.) pana la elemente de constructii cu lungime pana la 20 m; lposibilitatea de acoperire a pieselor cu configuratie complexa, asigurandu-se o depunere com-pacta si uniforma, chiar si in zonele greu accesibile, pe muchii si colturi, deci o protectie integrala a pieselor; laderenta excelenta a stratului la suportul feros datorita substratului metalurgic Fe-Zn format prin reactia directa de aliere la temperatura de 450 0C – 460 0C; lefectul protector bun fata de solicitarile mecanice de exploatare; lrezistenta excelenta la uzura prin abraziune, la soc, la oboseala si vibratii; lzincul asigura o buna rezis-tenta la coroziune prin dublul sau efect protector: - fizic – prin ecranul pe care il formeaza produsii sai proprii de coroziune care se formeaza in atmosfera; - chimic – prin potentialul sau pre-ponderent electronegativ (-0,76 V) fata de cel al fierului (-0,44 V) avand rolul de anod de sacrificiu in micropila Fe-Zn; lcostul manoperei reprezinta 30% din totalul costurilor, comparativ cu acoperirea prin vopsire care ajunge la 60% din totalul costurilor de protectie (daca se include si pregatirea suprafetei); lzincarea termica reprezinta principala sursa de reciclare a zincului (27%); lin contact cu aerul, stratul pro-tector de zinc este corodat cu o viteza de 0,1-7 μm/an in functie de agresivitatea mediului, in timp ce otelul neprotejat poate sa ajunga la o viteza de corodare de cca 1,5-200 μm/an. Zincarea termica si mediul Se estimeaza, asa cum s-a aratat mai sus, ca zincarea termica este cea mai buna tehnologie disponibila in prezent pentru prevenirea corozi-unii produselor din otel si fonta si corespunde exigentelor de protectia mediului, fiind o tehnologie ecologica. Ea nu contine solventi (substante volatile) daunatori mediului si sana-tatii oamenilor ca in cazul vopsirii sau revopsirii. Stratul de zinc nu este inflamabil in caz de incendiu spre deosebire de cel cu vopsea. Emisiile in procesul de zincare termica sunt foarte scazute, lichidele alcatuite in special din acizi uzati folosite la pregatirea suprafetelor sunt de obicei preluate si tratate de catre societati comerciale autorizate. Prin tratarea acestora sunt protejate apele de suprafata si de adancime. Acidul uzat este tot mai mult folosit pentru neutralizarea unor reziduuri, inclusiv a apelor uzate. in ultimii ani societatile comerciale de zincare ter-mica au redus mult volumul de sub-stante utilizate in procesul de zincare termica – reducand in acest fel cantitatea de acid utilizat pentru tona de otel zincat. Emisiile in atmosfera sunt foarte scazute si strict in conformitate cu Directiva Europeana IPPC. Baile de zincare termica sunt prevazute cu instalatii de captare a emisiilor specifice procesului. Acest lucru este indeplinit cu succes prin folosirea filtrelor. Consumul de apa/tona de produs la zincarea termica este de 25 de litri iar la alte tehnologii de finisare este de 2000 litri apa. Aplicarea pe scara larga a zincarii termice ar conduce la diminu-area efectului de sera, la reducerea efectelor de acidifiere si eutrofizare precum si la o scadere importanta, la nivel global, a emisiilor de CO2. Zincarea termica se cere a fi impli-cata tot mai mult in actiunea de dez-voltare sustenabila, din care face parte si Casa Verde, actiune ce pre-supune folosirea unor materiale care sa protejeze mediul si sa fie rege-nerabile si reciclabile. Zincarea ter-mica contribuie la sustenabilitatea sectorului de constructii prin faptul ca ajuta la atingerea unor teluri fara sa compromita nevoile generatiilor viitoare. Zincul - element natural -esential pentru sanatate si mediu Zincul, element natural care asi-gura protectia anticoroziva a pro-duselor din oteluri si fonte, este in acelasi timp un microelement indis-pensabil pentru sanatatea oame-nilor, animalelor si plantelor. Zincul este esential pentru viata, el se gaseste in toate plantele si ani-malele si joaca un rol crucial in continuare in pagina 50 È 49 Æurmare din pagina 49 sanatatea pielii umane, a dintilor, oaselor, parului, unghiilor, muschilor, nervilor si in functionarea creierului. Zincul si compusii sai se regasesc in peste 200 de enzime si hormoni din organismul uman. Deficienta de zinc in organism constituie o problema de sanatate deja studiata si cunoscuta. Nece-sarul de zinc este de 15 mg pentru un barbat adult, cantitate care se asigura foarte usor printr-o dieta echilibrata cu carne si vegetale. Totusi, unele persoane au nevoie de mai mult zinc decat altele, de exem-plu femeile insarcinate sau care alapteaza au nevoie de 19 mg Zn pe zi. Persoanele mai in varsta pot avea deficit de zinc, din cauza con-sumului redus de alimente, in spe-cial de proteine, si de aceea ele pot avea nevoie de un supliment alimen-tar pe baza de zinc. Zincul ocupa locul 17 in topul ele-mentelor raspandite in scoarta tere-stra. Majoritatea rocilor contin zinc in diferite proportii. Zincul exista in mod natural nu numai in sol ci si in aer si apa. Datorita umiditatii naturale, a eroziunii rocilor, solului, a sedi-mentelor, precum si datorita erupti-ilor vulcanice si a incendiilor forestiere, o mica dar importanta cantitate de zinc natural este con-tinuu antrenata si transportata in mediu. Concentratiile naturale de zinc din diferite medii sunt considerate ca nivel de referinta si difera de la o regiune geografica la alta. Speciile de animale si de plante dintr-o anu-mita regiune s-au adaptat si asimi-leaza zinc din mediul inconjurator, pentru a-l folosi in diferite functii specifice metabolismului lor. Prin urmare, toate organismele vii sunt conditionate de concentratiile de zinc disponibile in mediul inconjura-tor, care nu sunt constante ci supuse variatiilor sezoniere. Organismele dispun de mecanisme de reglare a nivelului zilnic de zinc. Daca nivelul de zinc asimilat este prea scazut, pot apare deficiente si efecte adverse. Reciclarea zincului Zincul este un metal neferos reci-clabil. Se poate recicla oricat, fara pierderea proprietatilor fizice sau chimice. Aproximativ 30% (2 mili-oane tone) din consumul mondial de zinc provine din surse reciclate. Utilizari practice ale zincarii termice Dintre aplicatiile specifice zincarii termice mentionam domeniile: lpoduri, drumuri si autostrazi; lgenerarea, transportul si dis- tributia energiei; ltransport terestru, aerian si marin; ldistributia, colectarea si tratarea apelor menajere; lconstructii civile si industriale; mobilier stradal; lagricultura si procesarea ali-mentelor; lindustria chimica si petrochimica; lindustria de celuloza si hartie; lechipamente specifice diferitor ramuri de productie; lindustria auto. Zincarea termica a elementelor metalice de la poduri, drumuri si autostrazi determina importante reduceri ale cheltuielilor cu intre-tinerea si reparatia acestora. in 1963 autoritatile din OHIO - SUA au decis sa reduca costurile cu mentenanta podurilor, introducand obligatia zincarii termice la structurile meta-lice ale acestora. Daca in 1960 cca 20% din poduri erau vopsite, astazi vopsirea se face la doar 4% dintre ele. Departamentul transporturilor din SUA a estimat ca mentenanta anuala a celor 577.000 de poduri costa cam 75 miliarde dolari (nece-sari in special pentru vopsire). Prin aplicarea zincarii termice aceste costuri se reduc considerabil. Din cele prezentate mai sus rezulta importanta deosebita a aplicarii zincarii termice pentru pro-tectia anticoroziva. Aceasta tehnolo-gie este mult utilizata in majoritatea tarilor europene. Din cele 140 milioane tone de otel produse la nivelul Europei (in 2005), cca 25 milioane tone (adica 18%) sunt protejate prin zincare ter-mica. Zincul folosit la protectia prin zincare reprezinta circa 50% din totalul zincului consumat. in lume sunt folosite circa 4 milioane tone de zinc (jumatate din consumul mondial de zinc) pentru protejarea a 100 mili-oane tone de otel. in Romania, cantitatea de pro-duse zincate termic este foarte scazuta. Una dintre cauze este si faptul ca aceasta tehnologie este mai putin cunoscuta in comparatie, de exemplu, cu vopsirea. Pentru dezvoltarea acestui procedeu, Aso-ciatia Nationala a Zincatorilor (ANAZ) organizeaza o serie de seminarii pentru promovarea lui, dupa cum urmeaza: l23 septembrie 2009 ora 10, Universitatea Ovidius din Constanta; l21 octombrie 2009 ora 10, Universitatea din Oradea; l18 noiembrie 2009 ora 10, Universitatea Politehnica Timisoara. Seminariile sunt importante pen-tru oricine doreste sa se asigure ca infrastructura din otel din Romania (cladirile, aparatele, instalatiile si uti-lajele), are cea mai ridicata durabili-tate posibila coroborata cu cel mai scazut cost pe durata de viata. La aceste seminarii nu se percepe taxa de participare. Sunt invitati sa participe specialisti in domeniile: - Inginerie civila, industriala si agricola; - Ingineri de cai ferate, drumuri si poduri; - Arhitecti; - Ingineri instalatori; - Inginerie urbana si dezvoltare regionala; - Inginerie economica in constructii; - Inginerie metalurgica; - Ingineria procesarii materialelor; - Reprezentanti ai administratiei centrale si locale; - Mediu academic; - Alti specialisti in protectia anti-coroziva a otelului. Persoanele interesate sa par-ticipe la acest seminar sunt rugate sa trimita un email de solicitare a talonului de participare pe adresa george.vermesan@ispm.utcluj.ro. Participantii vor primi gratuit „Ghidul pentru ingineri si arhitecti referitor la zincarea termica“. q 50 wRevista Constructiilor wiulie 2009 Sisteme de localizare a coroziunii in structurile din beton armat ing. Fanel-Eduard IORGA Cand betonul armat sufera un proces de degradare, o cauza frecventa o constituie coroziunea otelului din armatura. Prin urmare, este important sa dispunem de o metoda usoara si sigura de determinare a zonelor unde este cel mai probabil sa se produca fenomenul de coroziune fara a fi necesara indepartarea invelisului de beton. O astfel de metoda simpla este masurarea potentialului electrozilor. Aceasta, combinata cu inspectia vizuala, precum si cu alte tipuri de teste, poate identifica zonele unde este cel mai probabil sa se produca fenomenul de coroziune, dar nu poate oferi informatii cu privire la ritmul coroziunii. Daca este nevoie de asemenea informatii, trebuie sa se efectueze teste si masuratori precum cele de rezistivitate si polarizare liniara. Fiind un proces electrochimic, coroziunea otelului (ruginirea), poate fi stabilita prin masurarea potentialului „jumatatii de celula“: un electrod formeaza jumatatea unei „celule electrice“, iar otelul din armatura betonului cealalta jumatate. ECHIPAMENT NECESAR Electrodul de referinta este con- struit astfel incat sa aiba un potential electric stabil. Prin urmare, orice schimbare de potential electric intre acest electrod de referinta si oricare dintre celulele de coroziune de la nivelul armaturii poate fi masurata cu acuratete. Electrodul de referinta preferat este cel din argint/ clorura de argint (silver/silver chloride) in solutie de clorura de potasiu (pota-sium chloride solution) – SSC. Acesta este mai usor de intretinut, mai sigur si mai putin probabil sa curga/sa permita scurgeri decat inainte de a fi utilizat pentru testari, electrodul de referinta trebuie verificat prin comparare cu un altul de referinta pentru a ne asigura ca vom obtine o determinare corecta a poten-tialelor. Acest electrod poate fi unul din calomel saturat sau identic cu electrodul de referinta din argint pe care dorim sa il verificam. Diferenta trebuie sa fie in limitele a + 20 mV. Voltmetrul digital Voltmetrul digital este folosit pen- tru a masura diferenta de potential dintre electrodul de referinta si arma-tura. Trebuie sa aiba o impedanta la intrare mare astfel incat, la trecerea prin electrodul de referinta, curentul electric sa nu afecteze structura electrodului sau potentialul acestuia. Pentru betonul obisnuit impedanta minima acceptata la intrare este 10 MW, iar pentru betonul uscat trebuie sa fie de minim 1000 MW. Voltmetrul trebuie sa aiba o rezolutie cat de mare posibila, de preferat + 0,1 mV, desi pot fi inregistrate valori pana aproape de 5 mV. Pentru masuratori de amploare, foarte utile pentru colectarea si mana-gementul datelor sunt aparatele de masura cu capacitate de inregistrare si stocare a datelor. Exista cateva sis-teme special proiectate in acest scop. electrodul de cupru/sulfat de cupru, care este inca folosit pe scara larga. Electrozii de argint/clorura de argint (SSC) nu trebuie lasati sa se usuce, pentru ca astfel se deterioreza ire-mediabil. Potentialele de electrod listate mai jos sunt aproximative si sunt cal-culate in raport cu un electrod de referinta de argint/clorura de argint (SSC)/4M KCl; electrozii de cupru/sul-fat de cupru dau valori cu 100 mV mai negative. Recomandarile date sunt aplicabile celor mai uzuali elec-trozi, conform datelor din tabelul 1. 52 Tabelul 1 continuare in pagina 54 È wRevista Constructiilor wiulie 2009 KONE Ascensorul SA – filiala KONE Finlanda in Romania va prezinta conceptul MonoSpace® KONE a inventat ascensoarele fara camera masinii MonoSpace® Conceptul MonoSpace® se inscrie in tendinta generala de reducere a costurilor si crestere a eficientei economice, atat din punctul de vedere al scaderii volumului de material turnat necesar liftului cat si din punctul de vedere al posi-bilitatii de extindere a suprafetelor utile construite cum este etajul suplimentar retras (eventual penthouse). Conceptul MonoSpace® este o veste buna atat pentru arhitecti, care se simteau incomodati de asezarea camerei masinii, cat si pentru firmele de montaj care nu mai sunt nevoite sa foloseasca macarale sau schele pentru pozi-tionarea si montajul liftului, acesta executandu-se prin sistemul sus-pendat tirak. Conceptul MonoSpace® aduce economii si utiliza-torului final deoarece permite inlocuirea sistemelor vechi cu tractiunea pe tambur sau lifturilor hidraulice, mari consumatoare de energie electrica si avand costuri ridicate de intretinere, cu sisteme noi economice. Conceptul MonoSpace® produce o calitate a confortului calatoriei fara egal in comparatie cu sistemele vechi, prin demarare si franare lina, zgomot si vibratii substantial sub normele europene in domeniu, precizie mare la alinierea cabinei la etaj (sub 3 mm curent si zero cu sis-teme electronice suplimentare). Conceptul MonoSpace® a permis introducerea motoarelor ultrausoare, aplatizate, fara cutie de viteze si fara infasurari rotorice – Conceptul EcoSpace® inventie a KONE in anii 90 – care a dus la reduceri de consum electric cu pana la 60%, fiabilitate de cateva ori mai mare, factor de putere 0,9 si randament de aproximativ 80% (vezi desen). Æurmare din pagina 52 Cablul de conectare trebuie executate in ambele Scaderea de potential de-a lun- directii (inainte si inapoi), deci cu gul cablului de la otelul din armatura conexiunile inversate. O valoare a pana la voltmetru trebuie sa fie sub rezistentei mai mica de 1W indica un 0,1 mV atunci cand este masurat material (bara din otel) continuu din intre doi electrozi de referinta cali- punct de vedere electric; brati. Cablul trebuie sa fie suficient lSe marcheaza o grila sau o de robust ca sa reziste conditiilor, iar matrice pe suprafata betonului, invelisul izolator trebuie sa fie intact folosind creta, banda adeziva sau (fara taieturi sau zgarieturi). vopsea. Dimensiunea grilei va PROCEDURa depinde de tipul de coroziune. Daca lSe selecteaza aria pentru efec- exista banuiala unei coroziuni gene-tuarea masuratorii, un element rale, atunci dimensiunile adecvate intreg cum ar fi o punte de pod, sunt de 1 m x 1 m, deoarece gradi-partea transversala la o grinda, sau entul de potential este scazut. in arii reprezentative ale unui element cazul unei coroziuni localizate, o de structura de cativa metri patrati, grila de 0,2 m x 0,2 m va detecta de obicei mai mult de 5 mp. toate zonele unde aceasta se pro-Operatiunile trebuie efectuate cu duce. Daca potentialele de electrod mare grija, pentru a evita posibile din pozitiile adiacente difera cu mai surse de erori; mult de 100 mV, este recomandat ca lSe foloseste un aparat de dimensiunile grilei sa se reduca; masurare de suprafata (covermetre) lSe verifica si se calibreaza pentru a localiza otelul si a deter- electrodul si voltmetrul; mina distanta dintre bare; lDaca este necesar, se folo-lSe face o legatura electrica cu seste apa sau solutie de sapun ca o bara de otel fie descoperind-o, fie sa se umezeasca intreaga suprafata folosind una deja descoperita; sau acea portiune unde se efec-- Se foloseste aparatul de masu- tueaza masuratorile pentru a asigura rat mentionat mai sus, pentru a un bun contact electric. Nu se vor localiza o bara corespunzatoare folosi solutii saline. Pentru a se scopului operatiunii; putea citi rezultatele, ionii incarcati - Se descopera partial bara, electric trebuie sa se deplaseze de gaurind betonul care o acopera cu la bara de otel la electrod, iar un aparat de percutie cu diametrul betonul trebuie sa fie suficient de mare; umed pentru a permite aceasta. - Se face o gaura cu un diametru Nu trebuie sa se produca un contact mic in bara de otel si se ataseaza electric direct, iar curentul trebuie sa cablul cu un surub cu autofiletare; „curga“ sub forma de ioni, nu de lSe verifica daca fluxul electric electroni; prin bara de otel este continuu lSe va conecta electrodul de folosind un aparat de masurare a referinta la capatul pozitiv al volt-rezistentei intre 2 puncte separate metrului, iar bara de otel la cel negativ de pe 2 bare separate. Masuratorile (fig. 1); Fig. 1: Schema conectarii voltmetrului la celula si armatura (bara de otel) 54 lSe consemneaza conditiile din mediul inconjurator, detaliile privind electrodul de referinta, fluidul de contact, conexiunea electrica la armatura, grosimea stratului de beton si starea lui. Aceste detalii sunt importante deoarece pot afecta potentialul electrodului si pot cauza anomalii; lSe verifica daca exista surse de curent cum ar fi sisteme in exten-sie electrica si, in apropiere, instalatii de protectie catodica; lSe citesc valorile la punctele de intersectie ale grilei. Alte citiri adia-cente ar trebui sa arate doar mici diferente de potential – o verificare utila a validitatii valorilor citite pe durata efectuarii masuratorilor; lSe examineaza rezultatele pen-tru a depista eventuale anomalii. Acolo unde se obtin cele mai mari valori negative se verifica daca sunt semne sau surse de coroziune; lintrucat masurarea potentialelor electrozilor nu ofera informatii privind cauzele sau ritmul coroziunii, se decoperteaza partial armatura sau se efectueaza teste supli-mentare pentru a determina gradul in care otelul din armatura este afec-tat de coroziune. in acest sens sunt utile teste pre-cum cele de determinare a: ladancimii la care se afla arma-tura in stratul de beton; lprofunzimii carbonatarii; lcontinutului in clor al betonului; lrezistentei betonului; lgradului de expunere a armaturii; lritmului coroziunii (rezistenta la polarizare liniara). De exemplu, daca, acolo unde masurarile de potential indica posi-bilitatea existentei coroziunii, betonul este carbonatat sau are un continut semnificativ de clor la adancimea la care se afla armatura, exista o mare probabilitate sa se fi produs feno-menul de coroziune, mai ales daca rezistenta specifica a betonului este scazuta. ANALIZAREA DATELOR Principalul scop al masurarii potentialului electrodului este acela de a localiza armatura corodata dintr-o structura. Aceasta este cel mai bine realizata prin evaluarea magnitudinii potentialului si apoi considerarea variatiei sale spatiale in structura. continuare in pagina 56 È wRevista Constructiilor wiulie 2009 Æurmare din pagina 54 Criteriile AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS (ASTM) ASTM C867 prezinta criteriile stabilite in SUA, in principal cu privire la poduri, pentru interpretarea potentialelor de electrod pe suprafete. Potentiale cu valori pozitive mai mari de -100 mV reprezinta zone cu risc de coroziune scazut (<10%), poten-tialele intre -100 mV si -250 mV reprezinta un risc mediu, iar potentialele sub -250 mV indica un risc crescut (>90%). Potentialele -100 mV si -250 mV, cand nu este sigura a estima probabilitatea coro-ziunii, sunt dificil de interpretat si constituie cateodata o proportie semnificativa in cadrul masuratorilor. intrucat criteriile au fost stabilite empiric, pot aparea variatii in functie de diferite tipuri de beton si atunci criteriile ASTM nu mai pot fi folosi-toare pentru utilizare. Datorita limi-tarilor de care da dovada aceasta abordare, au devenit uzuale alte metode alternative de evaluare. Trasarea hartilor potentialelor de electrod Pentru o buna intelegere a stadiu- lui coroziunii este deosebit de utila trasarea unei harti a potentialelor inregistrate in zona analizata. Valo-rile obtinute in urma masuratorilor sunt marcate automat sau manual si se traseaza linii intre punctele care arata acelasi potential. Aceste linii de contur indica zonele anodice (unde coroziunea este posibila) si zonele catodice (unde riscul este Fig. 2: Harta potentialelor celulelor mai putin probabil). Se pot intalni si potentiale intre +100 mV si -700 mV, valori pozitive mai crescute indicand un beton uscat (fig. 2). Cu cat este mai mare diferenta de potential dintre zonele catodice si cele anodice, cu atat liniile reprezen-tand gradientul de potential sunt mai abrupte, iar posibilitatea ca in zonele anodice sa existe un proces de coroziune semnificativ este mai mare. Diferente de potential mai mari de 100 mV intre valorile adia-cente (la aproximativ 0,5 m departare) indica adeseori un risc de coroziune semnificativ. Desi aceste harti trasate pe baza masurarii potentialelor pe zonele anodice par mai putin exacte decat folosirea criteriilor ASTM, ele sunt aplicabile la o gama mai larga de structuri si conditii. „Calibrarea” calitativa a rezultatelor Expunerea si inspectarea locala a barelor de otel din armatura, atat in zonele pentru care se indica un risc mare de coroziune, cat si in cele cu risc mic, pot oferi indicatii pentru o calibrare aproximativa a poten-tialelor electrozilor in structura, tinand cont de starea coroziunii structurii si avariile aferente care pot necesita ulterior investigatii ama-nuntite sau lucrari de reparatii. NEAJUNSURI ªI POSIBILE CAUZE/SURSE DE ERORI Continuitatea electrica Daca exista contacte electrice neadecvate la nivelul armaturii, acestea pot determina erori semni-ficative la inregistrarea potentialelor electrozilor. Acest efect, de aseme-nea, se intampla in cazul discontinu-itatii armaturii rezultand un potential schimbat. Straturile de la suprafata (care acopera armatura) si fenomenul de contaminare Schimbari semnificative de poten- tial catre valori pozitive se produc in cazul unui beton uscat, carbonatat, cu un strat de suprafata cu rezis-tenta specifica. Acest efect, de asemenea, se produce cu un beton foarte uscat, fara a tine seama de carbonatare. Totusi este posibil sa se indeparteze stratul respectiv; este de obicei adecvat si sigur mai usor sa se umezeasca suprafata betonului cu apa. Citirea rezultatelor mai poate fi influentata de contaminarea supra-fetei de beton cu uleiuri minerale sau alte substante organice sau din cauza unor tratamente de suprafata si alte substante impregnate. Reparatiile cu ciment si alte straturi adaugate la suprafata initiala nu ar trebui sa puna probleme daca liantul este/a fost preparat corespunzator si nu are in compunere alta armatura (sita, plasa). Betonul crapat si exfoliat Crapaturile si exfolierile in beton prelungesc traseul curentului electric si astfel perturba citirea si afecteaza validitatea datelor. Hartile de poten-tial vor fi si ele afectate, unele zone fiind identificate eronat ca avand risc inalt de coroziune. Betonul saturat Daca betonul este saturat, posibi-litatea oxigenului poate fi restrictionata. Aceasta este cauza pentru armatura care demonstreaza valori negative mai mari ale potentialului elecrodului. in comparatie cu electrodul SSC de referinta, pot fi detectate potentiale de la -600 mV pana la -900 mV, dar riscul de coroziune este foarte scazut nefiind mult oxigen pentru produce-rea coroziunii. Potentialele obtinute din zinc in mediu clorurat sunt similare si pot fi confundate cu usurinta datorita can-titatii scazute de oxigen. Folosirea unor armaturi galvanizate sau o pro-tectie catodica galvanizata pe baza de zinc poate cauza astfel de valori, un caz particular este cand betonul nu este saturat. Teste / masuratori separate / individuale Masurarile de potential de elec-trozi sunt instantanee, ele reflecta comportamentul la coroziune al barei de armatura in momentul efec-tuarii masuratorii. Schimbarile de temperatura si umiditate influ-enteaza tiparul coroziunii si, prin urmare, rezultatele oricarei inves-tigari cu electrozi. Este important sa se aiba in vedere aceste variatii cand interpretarea rezultatelor testu-lui cu electrozi evidentiaza una din principalele probleme asociate cu aplicarea stricta a criteriilor ASTM. 56 wRevista Constructiilor wiulie 2009 Curenti electrici de dispersie/razleti Sursele de mare voltaj, in parti- cular DC, pot avea scurgeri sau pot induce curenti de mic voltaj care pot interfera cu masuratoarea potentialului electrozilor. inainte de efectuarea testului/masuratorii, structurile trebuie verificate, din acest punct de vedere, de prezenta acestor surse de interferente electrice. Sisteme de protectie catodica Din ce in ce mai multe structuri pot avea o durata de viata/serviciu mai mare prin protectie catodica (CP). Trebuie stabilita eventuala prezenta a unor sisteme de protectie catodica sau de curent inainte de a efectua o investigare a potentialului electrozilor, un test cu electrozi. Existenta sistemului CP influenteaza valoarea potentialului electrozilor. in cazul sistemelor de curent, s-ar putea sa fie necesar sa se opreasca curentul temporar si sa se permita otelului sa ajunga la un potential stabil inainte de efectuarea masuratorilor. Pentru sistemele de protectie catodica cu anozi din aliaj de zinc sau in cazul in care otelul galvanizat este invelit in beton, valori intens negative vor impiedica obtinerea unor date corespunza-toare ale electrozilor. POTENtIALELE „CELULa LA CELULa“ Daca nu este fezabila conectarea directa la bara de otel din armatura, se pot obtine date potential compa-rative pe baza masuratorilor potentialelor intre doi electrozi, din-tre care unul este fix, iar celalalt este deplasat pe suprafata betonului. Astfel se creeaza o legatura intre doua celule electrice – una menti-nuta constanta (electrodul fix si otelul de sub el), iar celalalt electrod se deplaseaza, schimband otelul cu electrodul din beton si astfel al doilea electrod. Valoarea absoluta a potentialului celei de-a doua celule electrice nu va fi cunoscuta, dar vor putea fi masurate modificarile de la un punct la altul. Interpretarea datelor in comparatie cu investi-garea electrozilor va fi mai dificila decat interpretarea valorilor absolute dar diagrama rezultata (harta poten-tialelor) va fi probabil cea mai utila metoda de interpretare. BIBLIOGRAFIE American Society for Test-ing and Materials, Standard test method for half-cell potentials of uncoated reinforcing steel in concrete. ASTM C876-97, 1997; BROOMFIELD, J.P., Corrosion of steel in concrete: understading, investigation and repair, E & F N Spon, 1997; Bulding Research Establish-ment, Corrosion of reinforcement in concrete: electrochemical monitor-ing, Digest 434, 1998; CHEES, P. and GRONVOLD, F., Corrosion investigation: a guide to half-cell mapping, Thomas Telford, 1996; VASSIE, P.R., The half-cell poten-tial method of locating corroding rein-forcement in concrete structures, Transport and Road Reseach Laboratory Apllication Guide AG9, 1991. q Dezvoltarea unor sisteme constructive eficiente pentru cladiri cu structura din lemn STUDIU COMPARATIV AL CONSUMULUI DE MATERIAL UTILIZAT LA REALIZAREA UNEI CONSTRUCtII PE STRUCTURa DE LEMN iN FUNCtIE DE ZONA iN CARE ESTE AMPLASATa CONSTRUCtIA ing. Daniel PAªCU – director general SC PASCONMAT CONSTRUCT SRL Analiza se refera la consumul de material pentru un bloc P + 2E + M realizat in Romania prin Sistemul Framing R si se va compara cu consumurile de la con-structia aceluiasi bloc in alte zone ale lumii. DESCRIEREA CONSTRUCtIEI DIN PUNCT DE VEDERE ARHITECTURAL sI AL STRUCTURII DE REZISTENta Analiza se face pe un bloc de locuinte P + 2E + M de 42 de metri lungime si 14 metri latime. intreaga structura de rezistenta a blocului este reali-zata din lemn, folosind „Sistemul Framing R“. Descrierea constructiei La parter, etajul 1 si etajul 2 compartimentarea este identica, fiecare unitate locativa (garsoniera) fiind for-mata din: camera de zi 18,76 mp, bucatarie si dinning 7,54 mp, hol 3,09 mp, baie 4,50 mp, camara 1,95 mp. Suprafata utila a garsonierei este de 35,84 mp. La etajul 1, etajul 2 si la mansarda accesul se face pe cate doua cursive direct in fiecare garsoniera. Pentru accesul si evacuarea locatarilor fiecare cursiva este pre-vazuta cu doua scari avand latimea rampei de 1 m. Sistemul constructiv Sistemul constructiv este constituit din fundatii din beton, structura din lemn si acoperis tip sarpanta lemn. inchiderile sunt realizate cu pereti tip sandwich (poli-stiren expandat tencuit/placi OSB/termoizolatie vata minerala 15 cm/tencuiala uscata cu placi din gips-carton). Planseele sunt din beton armat (peste subsol) si plansee pe grinzi din lemn peste parter, etaj 1 si etaj 2. Peretii interiori de compartimentare se realizeaza din gips carton pe structura din lemn de 12 cm si 15 cm grosime, izolati fonic cu vata minerala de 10 cm. Termoizolatia acoperisurilor contine vata minerala semirigida fixata intre capriori. Tamplaria este din PVC alb cu geam termopan. Finisaje interioare lpardoseli din gresie in spatiile sanitare (grupuri sanitare de la subsol, in bucatariile si baile de la fiecare unitate locativa); lpardoseli din parchet laminat in camerele de zi, pe sapa de 5 cm, peste dusumeaua oarba; lpardoseli din ciment in centrala termica si adapost ALA. Fig. 1: Fatada bloc 58 wRevista Constructiilor wiulie 2009 Peretii vor fi tencuiti si zugraviti cu vopsele lavabile la interior, cu exceptia spatiilor sanitare care se vor placa cu faianta pana la h = 1,50 cm. Tavanele sunt din placi de gips-carton pe structura de lemn. Finisaje exterioare ltencuieli driscuite si tencuieli decorative zugravite cu vopsele lavabile de exterior; lsoclul va fi tencuit cu tencuiala granulata; lTamplaria exterioara este din P.V.C. Suprastructura Structura de rezistenta a cladirii este din lemn si se realizeaza utilizand tehnologia Mitek. Structura scarilor de acces este constituita din metal. lsuprastructura spatiala este formata din pereti portanti cu structura din lemn; lmaterialele folosite la realizarea structurii sunt: - lemnul ecarisat, mai precis dulapi de 48 mm grosime si 120 mm : 150 mm : 200 mm latime (cladire); - grinzi metalice cu dimensiuni de 120 mm x 120 mm x 50 mm si tabla cu grosimea de 5 mm (scara). ltoate elementele realizate din material lemnos se trateaza ignifug si septicid; ltoate elementele realizate din material metalic se grunduiesc si vopsesc; cuiele traditionale se inlocuiesc cu elemente metalice multicuie, elemente care asigura o mai buna comportare in timp a intregii structuri; continuare in pagina 60 È Tabelul 1 Tabelul 2 Æurmare din pagina 59 Tabelul 3 Tabelul 4 Tabelul 5 Tabelul 6 lcomponentele structurii sunt prefabricate uzinal, numerotate si ambalate dupa care, insotite de planurile de montaj, sunt trimise pentru punere in opera. Peretii exteriori lsunt din lemn ecarisat (dulapi de brad) de 48 mm grosime si 150 mm - 120 mm latime tip sandwich imbi-nati cu placute multicuie, dimensiunile fiind modulate pentru a putea fi transportate; lpanourile au la interior o termoizolatie de vata mi-nerala tip ISOVER-R13 cu grosimea de 10 cm; lla partea exterioara panourile sunt placate cu placi din OSB de 15 mm grosime, fixate cu suruburi pe stalpii verticali; lfixarea peretilor se face cu suruburi CONESPAN M16x200 sau cu tija Ø14 prinsa; lperetii se fixeaza intre ei prin tije metalice Ø14, sus, jos si la mijloc, la partea de sus se fixeaza prin dulap (48 x 150 : 120) care se petrece cu 10 cm peste rostul vertical. Peretii interiori lsunt realizati tot din panouri tip sandwich de 48 mm grosime si 150 mm - 120 mm latime, cu termoizolatie de vata minerala tip ISOVER R-13 placati cu gips-carton sau OSB de 10 mm. Planseul leste executat din dulapi de 48 mm grosime si 200 mm latime, grinzile fiind rigidizate prin distantiere; lprinderea grinzilor de planseu pe pereti se face cu coltare metalice 40 mm x 40 mm x 40 mm x 2 mm, folosindu-se cuie inelare Ø2 si L = 50 mm; lla partea superioara se monteaza placi de OSB de 22 mm peste care se monteaza placi de polistiren avand 2 cm grosime si se toarna sapa M100 de 3 cm; lpartea inferioara (tavanul) se realizeaza din gips carton. Vata minerala se introduce intre grinzi; Acoperisul tip sarpanta este format din ferme si capri-ori din lemn de 48 mm grosime si 90 mm, 120 mm, 150 mm, 180 mm latime. lla partea superioara se pun placi de OSB de 10 mm grosime fixate pe capriori si ferme peste care se mon-teaza folie tip YUTAFOL prinse cu agrafe de placile de OSB; lprinderea grinzilor de acoperis si a capriorilor de pereti se va face cu coltare metalice 40 mm x 40 mm x 40 mm x 2 mm, folosindu-se cuie inelare Ø2 si L= 50 mm. in tabelele 1 - 6 se face o comparatie a consumului pentru diferite zone. Deoarece standardul european este apropiat de cel romanesc, in cazul de fata analiza este privita din perspectiva celui romanesc, comparatia facandu-se cu cel american si cel australian. (Continuare in numarul viitor) 60 wRevista Constructiilor wiulie 2009 NOU ! MANTO – cofrajul masiv Caracteristicile primordiale pe care trebuie sa le detina un sistem de cofraje performant sunt calitatea, functionalitatea si flexibilitatea. MANTO indeplineste toate aceste trei cerinte, fiind unul dintre cele mai des utilizate sisteme de cofraje, destinat executarii constructiilor industriale si de locuit. BENEFICII REALE Grosimea ramei de 14 cm si nervurile de rigidizare dispuse in interiorul acestora confera cofrajului MANTO o robustete deosebita, care permite, chiar si in conditii de supraetajare, preluarea unei pre-siuni de 80 kN/m2, rezultata din acti-unea betonului proaspat turnat. Cu ajutorul clemei de strangere-aliniere, se pot alinia, strange si rigidiza doua panouri de cofraj, rezultand o zona de imbinare continua si uniforma. Gama dimensionala completa a panourilor de cofraj, cu inaltimi de pana la 3,30 m si gama dimensio-nala a panourilor de tip XXL, in cele trei variante diferite, de dimensiuni de cel mult 2,70 m x 4,80 m, permit executarea rapida si sigura a oricarui tip de constructie, in mod continuu, performant si cu o eficienta economica maxima. ADAPTABIL ORICaREI SITUAtII O caracteristica MANTO iesita din comun este marea diversitate a gamei dimensionale a panourilor de cofraj. Astfel, panourile de cofraj MANTO pot fi montate pe suprafete mici, medii sau mari sau pot fi combi-nate intre ele, fiind posibila montarea lor pe directie orizontala si/sau verti-cala, transpuse lateral sau pe inaltime. Legaturile dintre panourile de cofraj nu depind de nici un fel de raster. Formatele panourilor tip XXL, supra-dimensionate, sunt ideale pentru cofrarea suprafetelor mari si contri-buie la obtinerea unor economii de cos-turi ale manoperei de pana la 50%. LEGaTURI ªI ZONE DE iMBINaRI RIGIDE Clema de strangere-aliniere MANTO poate fi montata atat pe directie orizontala, cat si pe directie transversala. Dintr-o singura miscare, ea uneste etans doua panouri unul de altul, realizand concomitent o suprafata de cofraj perfect aliniata si continua, dar si o zona de imbinare rigida, rezistenta la tractiune, inco-voiere si vibrare. in zonele de imbinare dintre panouri nu mai este necesar a se executa lucrari de legatura suplimentare prin folosirea de bolturi, buloane si/sau exe-cutarea de rigidizari – nici chiar atunci cand suprafetele mari de cofraj (de pana la 40 m2) – gata asamblate – trebuie transbordate cu macaraua. MANTO • Panou de colt pentru cofrarea puturilor/caminelor de vizitare • Sistem inovator pentru cofrarea rationala a colturilor interioare Strangerea clemei de aliniere MANTO se realizeaza cu ajutorul unui ciocan sau, si mai simplu, cu cheia MANTO cu clichet. Pentru executarea cu exactitate a colturilor – cu unghiuri diferite – dar mai ales pentru o usoara manevrare la montare si demontare, sistemul MANTO a fost prevazut – in functie de fiecare tip de colt – cu cleme de colt, colturi flexibile inte-rioare si exterioare, precum si cu un sistem de juguri articulate. SOLUtII SPECIALE COMPLETE Pentru a executa cofraje pentru coloane, stalpi, puturi si camine de vizitare, fara a intampina greutati, MANTO ofera o serie de elemente componente speciale, cum este de exemplu panoul de cofraj VZ, panou multifunctional si flexibil, destinat special cofrarii de coloane, stalpi si puturi, sau elementul de cofraj pen-tru executarea de colturi prevazut cu articulatie, cu ajutorul caruia, dupa intarirea betonului, cofrajul interior al caminelor de vizitare se poate inde-parta extrem de rapid si fara efort. q 64 wRevista Constructiilor wiulie 2009 PTC – ciocane si lanci vibratoare Datorita cresterii preturilor terenu-rilor, locurile cu terenuri slabe pentru constructii devin pe zi ce trece din ce in ce mai atractive pentru dezvoltatori. Iata de ce vibrocompactarea sau exe-cutia pilotilor de balast poate insemna o solutie foarte buna. Firma Romdril va poate furniza solutii pentru toate metodele uzuale de intarire a solurilor slabe care pot fi: lpiloti sau micropiloti forati; ljet grouting (injectie la adancime de pana la 40 m de ciment sub pre-siune de 500–600 bari); lgrouting (injectie la adancime de pana la 20 metri de ciment sub pre-siune de pana la 100 bari); lsoil mixing (amestecarea solu-lui cu ciment sub presiune cu ajutorul unor masini de forat); lpiloti de balast (vibropresarea de balast sau pietre in jurul unei coloane vibrante sustinute de o macara). Ca reprezentant in Romania al firmei PTC, SC Romdril SRL va pre-zinta acum utilajele de vibroimpingere: lpentru executia pilotilor de balast, o solutie moderna si des intalnita chiar si in Romania lpentru intarirea solurilor moi (nisip, mlastini, argila slaba etc.) Ciocanele vibratoare marca PTC produc vibratii pe directie verticala si sunt utilizate la infigerea sau extra-gerea de diferite profile cum ar fi: palplanse, grinzi H si I, tubulaturi si tevi, piloni de ciment, piloni de lemn. Pentru prinderea elementelor care se vibreaza, ciocanele vibratoare marca PTC sunt dotate cu o gama larga de menghine pentru adaptarea la diferitele dimensiuni si diametre ale profilelor. Vibratoarele se pot monta pe exca-vatoare sau macarale. Tipuri de vibratoare: lcu frecventa standard, ce au momentul excentric cuprins intre 15 -261 kgm si amplitudinea maxima intre 20,9 – 31,3 mm; lcu frecventa inalta si moment variabil (ideale pentru lucrul in centrul orasului datorita controlului strict al vibratiilor), ce au momentul excentric cuprins intre 0 - 8 kgm si 0 - 48 kgm si amplitudinea maxima cuprinsa intre 11,8 - 16,8 mm; lcu frecventa inalta (37–38 Hz), ce au momentul excentric cuprins intre 6,5 – 27 kgm si amplitudinea maxima intre 19,4 – 22,5 mm; lcu frecventa standard si am-plitudine variabila, cu momentul excentric cuprins intre 0 – 23,5 kgm si 0 – 130 kgm si amplitudinea maxima intre 16,5 – 26,8 mm. PTC Vibrolance este un sistem hidraulic vibrant care este compus din: lo sonda vibratoare cilindrica cu aripi demontabile; lo unitate hidraulica special proiectata cu motor Diesel de 138 KW sau 242 KW; luna sau mai multe tevi de extensie; lun set de furtunuri hidraulice de 30 sau 45 de metri; lun separator de vibratie care sto-peaza trecerea vibratiilor in bratul macaralei; lca optiune, un sistem de ali-mentare cu balast la baza lancii vibratoare; linstrumentatie de calcul a vibra-tiilor si a materialului compresat. Avantajele sistemului constau in: eliminarea totala a vibratiilor transmise 68 wRevista Constructiilor wiulie 2009 in carligul de sustinere; utilizarea extensiilor de 5 metri asigura ajun-gerea la adancimea dorita; fiabilitatea ridicata; frecventa de vibratie variabila asigura adaptarea la diferite tipuri de soluri (pentru nisip frecventa inalta si amplitudine mica iar pentru argila frecventa joasa si amplitudine mare); mentenanta simpla si redusa datorita modului de proiectare. PTC Vibrolance poate fi atarnata liber de o macara sau ghidata pe un mast si este vibrata in pamant prin propria greutate sau ajutata prin injectia de aer sau apa. Modul de lucru este urmatorul: se vibreaza cilindrul eventual cu injectie de apa pana la adancimea dorita si la ridicare se adauga material cu com-pactari progresive pana la suprafata. De la diametrul de 350 - 400 mm se ajunge la piloti de 600 - 800 mm prin impingerea in adancime si laterala iar caroiajul pilotilor se determina de proiectant intre 1 - 1,5 metri distanta unul de altul. Datorita faptului ca lancea este inchisa jos se realizeaza si compactarea laterala a terenului (displacement). Materialul introdus este bine compactat si metoda este mai ieftina decat cea a pilotilor de beton forati sau prefabricati. PTC furnizeaza de asemenea pom-pele de apa necesare (150m3/h la 15-30 bari) antrenate de un motor Diesel separat sau de unitatea de putere hidraulica. PTC pune la dispozitie si un sistem de masurare si monitorizare numit Vibrolance Vibcorder pentru controlul ratei de compactare sau al adancimii de lucru. Avantajele utilizarii acestuia sunt: permite controlul parametrilor in timpul vibrarii de catre operator, fiind instalat pe macara; operatorul poate vedea cand s-a ajuns la adancimea dorita si poate porni com-pactarea; datorita memoriei sistemu-lui, toate operatiile pot fi inregistrate si un raport tiparit poate da o dovada a bunei executii; ca o optiune, poate fi masurata si inclinarea x, y a cilindrului. Momentul excentric al PTC Vibrolance poate atinge 11,2 m/kg, frecventa de vibrare este intre 1.680 rpm si 3.000 rpm iar forta centrifugala intre 116 kn si 354 kn. De asemenea, putem livra Unitati de Putere hidraulice comandate de un sistem controlat de microproce-sor si radiocomandate, cu motoare Diesel cu puteri maxime de 892 HP. Aceste unitati hidraulice care in esenta reprezinta un motor diesel, pompe hidraulice si rezervoare de ulei pot alimenta si orice alt tip de consumatori hidraulici cum ar fi: pompe, cilindri, ciocane vibratoare, picoane, luvoaieze, demolatoare etc. SC ROMDRIL SRL furnizeaza toate tipurile de palplanse laminate sau ambutisate si toate combinatiile de pereti (teava – palplansa, profil H cu profil Z). q wRevista Constructiilor wiulie 2009 69 16 ani de prezenta pe piata constructiilor din Romania ...va ofera TEHNOLOGII ªI UTILAJE PENTRU CONSTRUCtII Utilizarea amortizorilor seismici cu fluid vascos la consolidarea complexului sportiv A.S.E. conf. dr. ing. Adrian IORDaCHESCU – Universitatea de Arhitectura si Urbanism „Ion MINCU“ Bucuresti dr. ing. Eugeniu IORDaCHESCU, expert tehnic si verificator proiect SC PROESCOM SRL ing. Mihnea CRIHAN – OVE ARUP & PARTNERS INTERNATIONAL LTD. LONDON ing. Dragos MOCANU – S.C. EUROPEAN BUSINESS CONSULT SRL Solutia adoptata pentru consolidarea cladirilor Complexului Sportiv al Academiei de Studii Economice din Bucuresti pleaca de la principiul sporirii amortizarii structurilor prin introducerea de dispozitive mecanice cu rol disipator de energie, astfel incat raspunsul constructiilor la actiuni seismice sa fie redus. Utilizarea amortizoarelor cu fluid vascos la protectia seismica sau dinamica a cladirilor are ca rezultat o reducere predictibila a eforturilor si deformatiilor structurale, asigurandu-se cladirii o comportare supe- rioara sistemelor traditionale. Prin Expertiza Tehnica elaborata de catre SC PROESCOM SRL si E.B.C. SRL in vederea supra-etajarii Complexului Sportiv al Academiei de Studii Economice din Bucuresti s-a constatat o crestere a perioadelor proprii de vibratie cu 20% - 26%, respectiv deplasarilor relative de nivel cu aproximativ 25% - 30% , in conditiile cresterii valorilor momen-telor incovoietoare in elementele de beton armat cu pana la 18% - 25%. Pentru reducerea acestor efecte s-a propus montarea de amortizori seis-mici, pe traseele unor compartimen-tari existente, astfel incat raspunsul structural va fi imbunatatit. Avantajele aplicarii procedeului de protectie antiseismica prin intro-ducerea de amortizori seismici sunt: lReducerea acceleratiilor si a deplasarilor relative de nivel; lReducerea gradului de avariere a elementelor structurale; lMarirea gradului de protectie a echipamentelor; lConcentrarea deformatiilor neli-niare intr-un singur tip de elemente (amortizorul); lReducerea duratei de executie. Pentru majoritatea structurilor, o valoare relativ mica a amortizarii conduce la reduceri semnificative 72 ale eforturilor si deplasarilor, prin Amortizorul se comporta conform disiparea energiei din structura. in legilor mecanicii fluidelor, in sensul mod normal, o cladire tipica are o ca valoarea fortei de reactiune vari-amortizare structurala interna intre aza proportional cu viteza de 2% si 5% din amortizarea critica. deplasare a pistonului (capetelor). Prin introducerea in structura de dis- Disiparea energiei se produce pozitive mecanice cu rol de disipare prin transformarea energiei de energetica, in conditiile atingerii unui deplasare in caldura, transferata nivel de performanta optim, valoarea mediului inconjurator prin convectie amortizarii poate creste pana la si radiatie. Amortizorul este alcatuit 18%-20% din amortizarea critica. dintr-un cilindru (cu o camera de Amortizorul cu fluid vascos este acumulare) in care se deplaseaza un dispozitiv care disipa energie prin un piston cu duze. Cilindrul este plin dezvoltarea unei forte de reactiune cu ulei siliconic. Forta de reactiune la deplasarea pistonului prin mediul la deplasarea pistonului este data de fluid interior. Forta de reactiune este diferenta de presiune pe fetele pis-dirijata in sensul invers deplasarii tonului, reglabila prin ajustarea diame-impuse capetelor dispozitivului. trului duzelor capului pistonului (fig. 1). Fig. 1: Schema de principiu a amortizorului wRevista Constructiilor wiulie 2009 Amortizoarele sunt concepute ast-fel incat sa nu necesite intretinere. Nu sunt necesare rezervoare, con-ducte de presiune, indicatoare de nivel, acumulatoare exterioare. Fluidul intern nu se schimba in perioada de serviciu. Un exemplu elocvent de utilizare a amortizorilor seismici cu fluid vas-cos il reprezinta turnul zgarie-nori Torre Mayor din Mexico City, Mexic. Cu o inaltime de 225 metri si 55 de etaje, Torre Mayor este cea mai inalta cladire din America Latina. Lucrarile de constructie au inceput in 1999 si au fost finalizate in 2003. Ca urmare a severitatii seismice specifice pentru Mexico City, turnul Este bine cunoscut faptul ca terenul argilos din Mexico City amplifica raspunsul constructiilor flexibile. in momentul producerii cutremurului, a carui faza semnificativa a durat peste 30 de secunde, erau date in folosinta 31 de etaje ale recent inau-guratei cladiri. Investigatiile guvernamentale postseism au demonstrat eficaci-tatea folosirii amortizorilor seismici cu fluid vascos: nu au fost inre-gistrate niciun fel de avarii sau degradari. Cladirea Torre Mayor a primit mai multe premii ale American Construc-tion Industry si a fost desemnata una dintre cele patru finaliste pentru U.S. respectiv in suprastructura cladirii A.S.E. din strada Mihai Eminescu. LUCRaRI DE INTERVENtIE LA COMPLEXUL SPORTIV A.S.E. Imobilul din str. Cihoschi nr. 9 a fost realizat intre anii 1990-1992, pe baza unui proiect realizat in anul 1990 de catre SC CERIC SRL Bucuresti. Cladirea cuprinde doua tronsoane: lSala de sport propriu-zisa, cu regim de inaltime: subsol tehnic, parter si un etaj; lCladirea de birouri cu regim de inaltime: subsol tehnic, parter si trei etaje; lStructura de rezistenta este formata din cadre de beton armat dispuse spatial. incorporeaza tehnologie de protectie Civil Engineer Research Founda- Subsolul este bordat perimetral de ultima generatie. De fapt, aceasta cladire isi disputa titlul de cea mai sigura constructie (din punct de vedere seismic) din lume cu US Bank Tower din Los Angeles, California. Cu cei 96 de amortizori seismici instalati in structura, cladirea Torre Mayor este proiectata sa suporte un cutremur cu magnitudinea de 8,50 pe scara Richter (foto 1). in 21 ianuarie 2003, Mexicul a inregistrat un cutremur cu magni-tudinea de 7,6 pe scara Richter. tion’s 2003 Charles J. Pankow Award for Innovation. in Romania, utilizarea amortizo-rilor seismici s-a concretizat deja in proiectul de consolidare prin meto-da izolarii bazei a cladirii „Victor SLaVESCU“, Calea GRIVItEI nr. 2-2A, respectiv prin proiectul de consoli-dare a Complexului Sportiv al A.S.E., si se preconizeaza utilizarea de amortizori seismici pentru izolarea bazei cladirii Primariei Municipiului Bucuresti, Bisericii „Fundenii Doamnei“, de pereti din beton armat, realizand, impreuna cu fundatiile si cu planseul de peste subsol, o cutie rigida. Fun-datiile cladirii de birouri din vecina-tatea cladirii de locuit situate pe Str. Cihoschi nr. 7 sunt realizate printr-un sistem de piloti din beton armat legati la partea superioara intr-un radier local. Constructia are o vechime de aproximativ 19 ani si nu a suportat niciun cutremur major. Cladirea nu prezinta avarii structurale semnifica-tive si manifesta o uzura normala. Calculul structurii de rezistenta a imobilului din Str. Cihoschi nr. 9 a fost realizat automat, cu programul de calcul ETABS 8.4.5 (conform recomandarilor din Codul de pro-iectare pentru structuri in cadre din beton armat, indicativ NP 007-97), considerandu-se structura verticala de rezistenta alcatuita din cadre spatiale din beton armat. Cladirea care face obiectul Foto 1: Torre Mayor Building, Mexico City wRevista Constructiilor wiulie 2009 supra-etajarii si consolidarii se com-pune din doua corpuri: lSala de sport cu regim de inaltime S+P+1E. Corpul are o sin-gura deschidere de 18,00 m si 10 travei de 3,00 m; lCorpul de birouri cu regim de inaltime S+P+2E cu 2 deschideri de continuare in pagina 74 È 73 Æurmare din pagina 73 9,00 m si 3,00 m, 7 travei neuni-forme. Prima travee este variabila 3,60 m - 4,50 m, urmatoarele 5 sunt egale cu 3 m iar ultima are 4,50 m. Structura verticala de rezistenta a corpului salii de sport este alcatu-ita din cadre spatiale de beton armat: lStalpii din axele curente au dimensiuni de 65 cm x 100 cm la nive-lul parterului si etajului 1, respectiv de 65 cm x 50 cm pentru stalpii de fronton pe toata inaltimea cladirii. lGrinzile transversale curente de peste parter au dimensiuni de 45 cm x 120 cm, mai putin cele de fronton, care au dimensiuni de 50 cm x 70 cm. Sectiunea grinzilor longitudinale perimetrale, la nivelul parterului este de 50 cm x 70 cm. lGrinzile transversale curente de peste etaj au sectiune variabila, cu dimensiuni de 45 cm x 119 - 140 cm, mai putin cele de fronton care au dimensiuni de 50 cm x 74-95 cm. Sectiunea grinzilor longitudinale perimetrale, la nivelul etajului este de 50 cm x 73 cm. lGrosimea placilor planseelor (cu descarcare pe o singura directie este de 15 cm. lPe conturul subsolului tehnic sunt dispusi pereti din beton armat de 40 cm grosime, respectiv de 25 cm la interior care, impreuna cu sis-temul fundatiilor si planseul de peste subsol, realizeaza o cutie rigida. Latimea talpii de fundatie este de 3,30 m pe directie longitudinala, respectiv de 1,25 m pe directia transversala. Structura verticala de rezistenta a corpului de birouri este alcatuita din cadre spatiale de beton armat: lStalpii din axele curente au dimensiuni de 50 cm x 65 cm atat la nivelul parterului cat si la nivelul eta-jelor 1 si 2, respectiv de 25 cm x 45 cm pentru stalpii de calcan pe toata inaltimea cladirii; lGrinzile transversale au dimen-siuni de 30 cm x 80 cm respectiv de 35 cm x 65 cm. Sectiunea grinzilor longitudinale este de 30 cm x 80 cm respectiv 40 cm x 65 cm, grinda lon-gitudinala de calcan avand 25 cm x 30 cm in traveile interioare si 25 cm x 45 cm in traveile marginale; 74 lGrosimea placilor planseelor (cu descarcare pe o singura directie) este de 12 cm; lPe conturul subsolului tehnic sunt dispusi pereti din beton armat de 30 cm, grosime care impreuna cu sistemul fundatiilor si planseul de peste subsol, realizeaza o cutie rigida. Latimea talpii de fundatie este de 2,40 m pe directie longitudinala, respectiv de 1,20 m pe directia transversala. Calculul elementelor portante la incarcari orizontale s-a realizat con-siderandu-se conlucrarea spatiala (solicitarile aferente elementelor structurale determinandu-se in functie de rigiditatea relativa a acestora) conform principiilor structurilor de beton armat. Foto 2 in urma analizei corpului salii de sport, a rezultat ca nu sunt nece-sare interventii de consolidare de ansamblu. in urma analizei corpului cladirii de birouri, a rezultat ca nu sunt necesare interventii de consolidare de ansamblu majore. Totusi, pentru stalpii semnificativ incarcati axial (de pe axele interioare) s-a realizat o camasuire usoara in sistem de impaslitura de fibra de carbon SIKA, pentru o confinare suplimentara a sectiunii de beton. Realizarea supra-etajarii acestui corp, doar pe deschiderea mare, are ca efect cresterea perioadelor proprii de vibratie cu 20% - 25%, respectiv a deplasarilor relative de nivel cu aproximativ 30% la nivelul etajului 1 (20% la nivelul parterului), in condi-tiile cresterii valorilor momentelor incovoietoare in elementele de beton armat cu pana la 18% - 25%. Pentru reducerea acestor efecte, s-au montat 6 amortizori seismici in deschiderea mica, pe traseele unor compartimentari existente, astfel incat raspunsul structural va fi imbunatatit. Foto 3 Se mentioneaza ca sporul de incarcari axiale adus de supra-eta-jare asupra stalpilor si fundatiilor este aproximativ 20%, stalpii, fun-datiile si terenul de fundare avand capacitatea de a prelua aceste forte suplimentare, in conditiile in care structura, inchiderile si comparti-mentarile noului etaj vor fi rezolvate in solutie usoara iar straturile de izolatii de peste terasa actuala vor fi inlocuite cu o pardoseala usoara. Foto 4 Cele 6 amortizoare cu fluid vas-cos au fost produse de firma TAYLOR DEVICES Inc. din SUA, cu urma-toarele caracteristici solicitate de catre proiectantul de specialitate, SC PROESCOM SRL: Capacitate 30 tf, Cursa piston ±75 mm. Echipa-mentele detin Agrement tehnic si Aviz tehnic elaborat sub egida continuare in pagina 76 È wRevista Constructiilor wiulie 2009 Æurmare din pagina 74 Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii. Prin Caietele de Sarcini aferente echipamentelor de pro-tectie seismica s-a solicitat testarea amortizorilor seismici conform pro-cedurilor cuprinse in setul de regle-mentari FEMA 356 Cap. 9 pct. 9.3.8, in prezenta proiectantului. Siguranta in exploatare a amorti-zorului Taylor este asigurata de pro-cedeul de fabricatie si montaj al elementelor componente, de cali-tatea certificata a materialelor din care sunt alcatuite componentele si fluidul de umplere, de rezultatele testelor pe bancul de proba si de cele ale testelor pe platforma seis-mica, in conditiile respectarii cu strictete a prevederilor privind punerea in opera. Testele efectuate au demonstrat ca, dupa 10.000 cicluri la sarcina de serviciu, nu s-a observat o diminuare semnificativa a performantelor speci-menelor incercate. Teste de siguranta au fost reali-zate pe fiecare amortizor care urmeaza a fi incorporat in structura, in laboratorul atestat pentru astfel de lucrari al producatorului, in prezenta proiectantului, producatorului si a furnizorului. Foto 5 Testele de control al calitatii reali-zate au constat in: a. Teste de presiune hidrosta-tica: amortizorul a fost testat cel putin 3 minute la 150% presiune Amortizorul a fost presurizat si izolat pe durata testului. lnu s-au observat semne de ne-etanseitate sub presiune; lpresiunea hidrostatica nu a sca-zut cu mai mult de 5% pe parcursul testarii. b. Test de miscare lenta: amor-tizorul a fost solicitat ciclic pe un ciclu complet, continuu, la viteza mica si cursa maxima de ±75 mm pentru verificarea si functionarea cursei elementului. lnu s-au observat semne de ne-etanseitate; lforta nu a depasit 10% din forta nominala specificata de proiectant. Amortizorul nu s-a blocat in timpul acestui test. c. Test de miscare rapida: amortizorul a fost incarcat la forta maxima cu o viteza mare de incar-care, specificata de proiectant. Amortizorul a fost testat atat la com-presiune cat si la intindere. Rigiditatea fiecarui amortizor, pe parcursul intregii game de forta la care s-a efectuat testarea, de la va-loarea zero pana la incarcarea ma-xima de testare de 300 kN nu a variat cu mai mult de 3%. Nu s-au semnalat ne-etanseitati pe parcursul testelor executate. Montajul in structura al amorti-zoarelor Taylor se poate efectua prin intermediul articulatiilor sferice sau prin infiletare, capetele amorti-zoarelor fiind executate, la comanda, intr-unul din aceste pro-cedee. Producatorul acorda o perioada de garantie de 35 ani pentru fiecare din produsele sale. in timpul peri-oadei de garantie nu sunt necesare masuri speciale de intretinere. Dupa aceasta perioada sunt necesare CONCLUZII in urma analizei efectuate, in vederea supraetajarii Complexului Sportiv A.S.E. Bucuresti s-au realizat urmatoarele interventii structurale: lLucrari de interventie prin camasuire cu fibra de carbon la stalpii din beton armat; lInstalarea de 6 vasco-amorti-zori pentru reducerea raspunsului seismic; lS-a realizat o structura meta-lica usoara pentru supraetajare, cu contravantuiri in plan vertical si ori-zontal, inchideri vitrate de tip perete cortina si inlocuirea termoizolatiei de la ultimul nivel cu un sistem usor de straturi de egalizare si pardoseala. Scopul introducerii amortizorilor seismici a fost, in principal, de reducere a deplasarilor relative de nivel si de incadrare a acestora in prevederile Codului P100/2006. Prin introducerea amortizorilor seismici, caracteristicile dinamice ale structurii (perioadele proprii de vibratie) nu s-au modificat fata de situatia structurii initiale. BIBLIOGRAFIE 1. ATC, 1997, Guidelines for the Seismic Rehabilitation of Build-ings, prepared by Applied Techno-logy Council, for Building Seismic Safety Council and Federal Emer-gency Management Agency (Report No. FEMA 273), Washington, D.C. 2. IORDaCHESCU, A.: „Con-structii inteligente“, Reg. Arcadia. 2001. 3. IORDaCHESCU, E.: „Translatia constructiilor“, Ed. Tehnica, 1986. 4. PARK, R.; TANAKA, H.: „Flexural Strength and Ductility of High-Strength Concrete Columns“, ACI SP-176. 5. FEMA 356, Cap. 9 pct. 9.3.8, Federal Emergency Managenent interna maxima calculata pentru controale periodice daca au loc Agency prepared by Applied Tech-verificarea integritatii structurale. miscari seismice. nology Council. q 76 wRevista Constructiilor wiulie 2009 Tineri constructori care confirma De obicei, atunci cand in paginile revistei am publicat articole despre viata si activitatea constructorilor nostri, ne-am referit, in special, la persoane care au fost sau altele aflate la o varsta inaintata. ªi n-am facut un lucru rau, dupa cum au apreciat, in buna parte, cititorii nostri. Totul a plecat de la ideea ca lumea constructorilor nu este compusa doar din materiale, tehnologii si servicii. inaintea tuturor acestora se afla, dupa cum stiti, oamenii. Cei care, prin inteligenta lor, creeaza proiecte, productie materiala si tehnologii de punere in opera a atator edificii com-ponente ale vietii noastre. Sigur, un om la o varsta inaintata are ce spune in meseria sa daca intr-adevar a facut ceva apreciat de semeni. Dar nu intotdeauna varsta este ele-mentul definitoriu al unui specialist, fie el si din constructii. Astazi sunt numerosi tineri care con-firma prin calitatile lor ca pot crea lucrari de referinta care sa ateste temeinicia pregatirii profesionale puse in slujba dezvoltarii si realizarii unor constructii reprezentative. Un astfel de specialist il aflam in per-soana dlui conferentiar dr. ing. Adrian IORDaCHESCU, nascut la 16.12.1962 in Bucuresti. Desi tanar, are o bogata experienta de munca in invatamantul universitar, cercetare stiintifica si productie, experienta la care a contribuit din plin tatal sau, dr. ing. Eugeniu IORDaCHESCU, recunoscut specialist in domeniu. Experienta sa profesionala a fost dobandita prin parcurgerea unui „itinerar“ capabil sa-l situeze printre cei mai buni specialisti in domeniul constructiilor. Aceasta complexa pregatire profesio-nala si-a insusit-o la mai multe locuri de munca pe unde a trecut in activitatea sa: lUniversitatea Tehnica de Con- structii Bucuresti; lInstitutul de Proiectare pentru Con-structii Tipizate (IPCT); lCentrala Constructii Industriale Bucuresti – Antrepriza Generala Bucuresti, Antrepriza Constructii Industriale Prahova. Este Doctor in domeniul fundamental ªtiinte Ingineresti, domeniul Inginerie Civila. Printre specializari si calificari mentionam: lIzolarea antiseismica a constructiilor; lSisteme structurale; lMicrozonare seismica; lExperimentari asupra reazemelor elastomerice; lTestare echipamente de protectie antiseismica a constructiilor; lVerificator proiecte si Expert Tehnic atestat MDLPL. ing. Adrian IORDaCHESCU Printre publicatii Constructii Inteligente, Editura Regina din Arcadia, 2001, ISBN 973-96468-7-9; indrumator pentru aplicatiile de beton precomprimat si prefabricat, Editura Regina din Arcadia, 2001, ISBN 973-9017-08-1. Premii Premiul pentru restaurarea monu-mentelor istorice MCC 2008; Premiul AICPS 2008. Ciprian ENACHE Perfectionarea conducerii proceselor tehnologice in domeniul producerii unor materiale de constructii drd. ing. Aurel PETRESCU Cea mai provocatoare intrebare la care trebuie sa gaseasca raspuns liderii de afaceri si managerii in acest nou mileniu nu este „Cum putem avea succes?“, ci „Cum putem avea succes in continuare?“ Lumea de astazi a afacerilor ofera spectacolul unei succesiuni de companii, de lideri, de produse si chiar de industrii care isi traiesc cele „15 minute de glorie“ si apoi dispar. Chiar si corporatii foarte puternice – cum ar fi IBM, Ford, Apple, Kodak si multe altele – trec prin cicluri dramatice in care sunt aproape gata sa dispara din lumea afacerilor, iar apoi renasc. Folosind ultimele tehnologii si cele mai noi tehnici de conducere cu calculatorul a urmaririi si planificarii activitatii de productie, vanzare de produse, cumparare de materii prime si materiale etc. dintr-o intreprindere putem avea o solutie la cerintele dinamice ale contextului economico-financiar actual. Scopul principal al unui sistem de conducere cu calcu-latorul este de a permite controlul activ asupra mediului de productie si administrativ al intreprinderii, asi-gurand cresterea eficientei si a profitului. Atingerea unui asemenea obiectiv se bazeaza atat pe arhitec-tura sistemului de conducere a pro-ductiei, cat si pe viziunea acestuia asupra mediului administrativ al intreprinderii (fig. 1). Pornind de la necesitatea de a modela cu o cat mai mare acuratete mediul de productie al unei intre-prinderi, dar si cel al materialelor de constructii in functie de schim-barile tot mai dese ale contextului in care evolueaza (economic, finan-ciar, social etc.) se poate dezvolta un sistem care sa se adapteze cu usurinta cerintelor specifice ale unei intreprinderi. Sistemul este organizat pe doua nivele, primul reprezentand definitiile conceptelor si interactiunea dintre ele, iar cel de-al doilea continand operatiile care se pot efectua cu aceste concepte in vederea imple-mentarii proceselor existente in cadrul intreprinderii. O impartire a sistemului de per-fectionare pe module cu principalele 78 componente este prezentata in vanzari si marketing ale unei com-figura 2. panii, unindu-le intr-un singur sis- Sistemul de conducere cu tem de management. calculatorul, prin modulele prezen- Acesta tinde sa integreze toate tate, ajuta la consolidarea efor- departamentele si toate functiile de turilor de planificare, productie, pe cuprinsul companiei intr-un singur Fig. 1 Fig. 2 wRevista Constructiilor wiulie 2009 Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5 wRevista Constructiilor wiulie 2009 sistem informatic care poate sa raspunda nevoilor tuturor acelor departamente, asigurand totodata cresterea productivitatii si profiturilor companiei. Analizand activitatea desfasurata intr-o intreprindere cu profil de pro-ductie, observam locul central al activitatii de productie. Aceasta este privita ca un motor care tracteaza toate celelalte activitati: de vanzare, aprovizionare etc. in scopul imbunata-tirii situatiei financiare a intreprinderii (fig. 3). Privita din punct de vedere hard perfectionarea conducerii activitatii de productie dintr-o intreprindere, observam doua componente: 1) Sistemul de conducere a procesului de productie cu calcu-latorul care presupune o dotare cu urmatoarele echipamente: lSisteme de comutare, tempo-rizare, actionare, traductoare, debit-metre, traductoare de umiditate, doze tensiometrice, traductoare de temperatura, limitatoare etc.; lSistem de relee pentru exe-cutarea diverselor secvente ale pro-cesului tehnologic; lSistem de cabluri de interco-nectare; lPlaci de achizitie instalate pe calculatoarele de proces; lAplicatie instalata pe calcula-torul de proces. Calculatoarele de proces, serve-rele de baze de date, calculatoarele pentru culegerea datelor referitoare la vanzari, marketing, aprovizionare, resurse umane, mijloace fixe etc. sunt legate intr-o retea pentru a uti-liza in comun informatiile si: lsunt organizate intr-un sistem master-slave; lasigura schimbul rapid de infor-matii; lau destinatie de calculator de proces sau economica, financiara etc.; lin functie de modulul unde sunt configurate au diferite drepturi. O retea de calculatoare repre-zinta un mod de conectare a unor calculatoare individuale in asa fel incat sa poata folosi in comun anu-mite resurse: lbaze de date; lplaci de achizitie; lunitati de disc; lfisiere; limprimante; lechipament de comunicatie. continuare in pagina 80 È 79 Æurmare din pagina 79 Fig. 6: Factori generali ai obiectivului „Proces nou“ Fig. 7: Etapele proiectarii procesului modernizat de productie Reteaua mai ofera si alte avan-taje ca: posta electronica si metode de folosire in comun a informatiilor prin monitorizarea activitatii unui cal-culator. Calculatoarele de proces si cele cu destinatie statie de lucru conectate la retea sunt denumite noduri. 2) Vechiul sistem tehnologic compus din: Utilaje, linii de fabricatie, sisteme de comanda si supraveghere, sis-teme de transport, sisteme de incar-care etc. Procesul de fabricatie presupune: A) Emitere de comenzi numerice catre utilajele incluse in lantul de productie; B) Receptionare de semnale logice sau analogice de la utilaje; C) Prelucrarea informatiilor pentru incadrarea in parametrii normali tehnologici; D) Decizii pentru continuarea procesului de fabricatie; Dimensionarea utilajelor, sta-bilirea locului in lantul de fabricatie, stabilirea traseelor optime in vede-rea obtinerii produsului final, alegerea materiilor prime si a materialelor, stabilirea diversilor factori perturba-tori, factorul uman etc. sunt coordo-nate definitorii in modernizarea procesului de productie. Toti acesti factori interactioneaza in vederea obtinerii produsului final conform figurii 4. Productia rezultata ca urmare a consumurilor de materii prime si materiale este rezultatul activitatii practice care oglindeste evolutia intreprinderii. Din punct de vedere structural modernizarea unui proces tehnologic – ce poate fi exploatat cu succes, in sensul ca trebuie sa raspunda la cerinte de conducere a procesului de productie, analiza pro-ductiei, consumurilor, cheltuielilor cu forta de munca, diverse alte cheltuieli – trebuie sa cuprinda module care sa: lprimeasca informatii referitoare la starea diferitelor utilaje; ltrimita comenzi in procesul tehnologic; lia decizii in procesul tehnologic; lsalveze toate aceste informatii intr-o baza de date; lofere informatii celor implicati in activitatile intreprinderii. Toate aceste criterii sunt prezen-tate in figura 5. 80 wRevista Constructiilor wiulie 2009 Fig. 8: Etapele proiectarii procesului modernizat de productie Tabelul 1 wRevista Constructiilor wiulie 2009 IMPLICAtIILE PROCESULUI MODERNIZAT DE PRODUCtIE iN EVOLUtIA UNEI iNTREPRINDERI Parghiile economice care permit buna functionare a activitatii produc-tive desfasurate intr-o intreprindere, frecvent utilizate, sunt categorisite in cinci mari directii: lstabilirea productiei efectuate intr-o perioada de timp; lstabilirea consumurilor aferente productiei; lstabilirea consumurilor normate aferente productiei; lstabilirea cantitativa si valorica a stocurilor; lcalculul raportului consumurilor optime in functie de consumurile reale si consumurile normate. Pentru a raspunde la aceste cerinte in procesul de transformare a companiei prin modernizarea proce-selor tehnologice, trebuiesc indepli-nite o serie de obiective, dintre care cateva sunt in tabelul 1. in piata materialelor de con-structii fiind o concurenta fara prece-dent se impune o cunoastere a nivelului si structurii productiei, a consumurilor si de asemenea o mare importanta o are orientarea actiunilor menite sa elimine con-sumurile in special asupra ele-mentelor cu ponderi mari. Rentabilizarea intreprinderii creste cu scaderea consumurilor iar acest lucru se face prin tehnologii noi, care produc scaderea pretului de pro-ductie. in figura 8 este prezentat un flux informational condus de calcula-torul de proces. Se observa legaturile condi-tionale dintre calculatorul de proces (implicit de procesul tehnologic) cu toate departamentele unei societati producatoare de materiale de con-structii. Acest flux reprezentat porneste din momentul aprovi-zionarii cu materii prime si materiale necesare productiei, stabileste necesitatea aprovizionarii si canti-tatea de produse din depozit ce urmeaza a fi vandute. Totodata, prin intermediul bazei de date se stabi-lesc rapoarte si date necesare tuturor compartimentelor functionale. q 81 d i n s u m a r Constructiilor Editorial 3 Revista Statii compacte pentru tratarea apei 4, 5 Constructii metalice performante 6, 7 Sa nu ne uitam inaintasii 8, 9 Criza, o fatalitate? 10, 12, 14 Drenuri electropneumatice 15 – 17 Trofeul calitatii ARACO, editia 2009 18, 24, 44 Var - solutia naturala pentru asfalt 19 – 21 Membrane bituminoase pentru zone traficabile 22, 23 Sisteme termoizolante de calitate. Mortare speciale pentru repararea, consolidarea si renovarea elementelor si structurilor din beton 25 – 27 Utilizarea betonului de inalta rezistenta la consolidarea structurilor degradate 28, 30, 32, 34, 35 Tehnologie de injectare cu rasini sintetice 33 Adeziv poliuretanic pentru polistiren 36, 37 Sisteme din aluminiu pentru rulouri exterioare si porti de garaj 38, 39 Autoritatea de Stat in Constructii 40, 42, 43 Izolatia termica si fonica „Revista Constructiilor“ este o Caracteristici: publicatie lunara care se distribuie gra- lTiraj: 8.000 de exemplare tuit, prin posta, la cateva mii dintre cele mai importante societati de: proiectare (10.000 ex. in lunile Constructexpo) si arhitectura, constructii, productie, lFrecventa de aparitie: lunara import, distributie si comercializare de lAria de acoperire: intreaga tara materiale, instalatii, scule si utilaje pen- lFormat: 210 mm x 282 mm tru constructii, prestari de servicii, bene- lCulori: integral color ficiari de investitii (banci, societati de lSuport: asigurare, aeroporturi, antreprizele judetene hartie LWC 70 g/mp in interior pentru drumuri si poduri etc.), institutii si DCL 170 g/mp la coperte centrale (Parlament, ministere, Compania de investitii, Compania de autostrazi si drumuri nationale, Inspectoratul de Stat in Constructii si Inspectoratele Teritoriale, Camera de Comert a Romaniei si Camerele de Comert Judetene etc.) aflate in baza noastra de date. Restul tirajului se difuzeaza prin abonamente, prin agentii nostri publicitari la manifestarile expozitionale specializate, nationale si judetene, sau cu ocazia vizitelor la diversele societati comerciale si prin centrele de difuzare a presei. incercam sa facilitam, in acest mod, un schimb de informatii si opinii cat mai complet intre toti cei implicati in activitatea de constructii. in fiecare numar al revistei sunt publicate: prezentari de materiale si tehnologii noi, studii tehnice de specialitate pe diverse teme, interviuri, comentarii si anchete avand ca tema problemele cu care se confrunta societatile implicate in aceasta activitate, reportaje de la evenimentele legate de activitatea de constructii, prezentari de firme, informatii de la patronate si asociatiile profesionale, sfaturi economice si juridice, programul targurilor si expozitiilor etc. a sarpantei intre capriori 41 Vopsele lavabile pentru pereti si tavane 45 – 47 Coroziunea - cancerul metalelor 48 – 50 Sisteme de invelitori metalice 51 Talon pentru abonament „Revista Constructiilor“ Localizarea coroziunii in structurile din beton armat Am facut un abonament la „Revista Constructiilor“ pentru ......... numere, incepand cu 52, 54, 56, 57 numarul .................. . Ascensoare fara camera masinii 53 Dezvoltarea unor sisteme q 11 numere - 150,00 lei constructive eficiente pentru cladirile cu structura din lemn 58 – 60 Nume ........................................................................................................................................ Adresa ...................................................................................................................................... ................................................................................................................................................... Tehnologii si utilaje pentru constructii 61 – 71 persoana fizica qpersoana juridica q Utilizarea amortizorilor seismici cu fluid vascos Hidroizolarea si protectia Nume firma ............................................................................... Cod fiscal ............................ 72 – 74, 76 Am achitat contravaloarea abonamentului prin mandat postal (dispozitie de plata) nr. .............................................................................................................................................. in conturile: RO35BTRL04101202812376XX – Banca TRANSILVANIA - Lipscani. podurilor rutiere conform normelor EN 75 Tineri constructori care confirma 77 Perfectionarea conducerii proceselor tehnologice in domeniul producerii materialelor de constructii 78 – 81 RO21TREZ7015069XXX005351 – Trezoreria Sector 1. Va rugam sa completati acest talon si sa-l expediati intr-un plic, sau prin fax impreuna cu copia chitantei de plata a abonamentului, la SC Star Pres Edit SRL – „Revista Constructiilor“, Str. Horia Macelariu nr. 14 -16, bl. XXI/8, sc. B, et. 1, ap.15, Sector 1, Bucuresti. * Cresterile ulterioare ale pretului de vanzare nu vor afecta valoarea abonamentului contractat. 